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KRAJOWA OCENA TECHNICZNA
IK-KOT-2022/0139 wydanie 1

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna zostala wydana zgodnie 2z Rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen
technicznych (Dz. U. z 2016 t., poz. 1968) przez Instytut Kolejnictwa, na wniosek:

Kaczmarek Malewo spétka jawna
Malewo 1, 63-800 Gostyn

Krajowa Ocena Techniczna IK-KOT-2022/0139 wydanie 1 stanowi pozytywna oceng whasciwosci
uzytkowych wyrobu budowlanego:

RURY K2 KANALIZACYJNE ORAZ OSLONOWE
O SCIANKACH STRUKTURALNYCH (DWUWARSTWOWYCH)
I SCIANKACH FALISTYCH (JEDNOWARSTWOWYCH) Z
POLIPROPYLENU (PP) LUB Z POLIETYLENU (PE) WYSOKIE]
GESTOSCI

w zakresie i na zasadach okreslonych w niniejszej Krajowej Ocenie Technicznej.

Termin waznoSci: Piecze¢ okragla Dyrektor IK

_:441:

20 stycznia 2027 r. SR

Warszawa, 21 stycznia 2022 r.

Krajowa Ocena Techniczna IK-KOT-2022/0139 wydanie 1 zawiera 19 stron.
Tekst tego dokumentu kopiowaé mozna tylko w calosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie
fragmentow tekstu Krajowej Oceny Technicznej, wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Kolejnictwa.
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1 OPIS TECHNICZNY

11 Nazwa techniczna i nazwa handlowa

Przedmiotem Krajowej Oceny Technicznej jest wyrdb o nazwie technicznej: rury o $ciankach
strukturalnych (dwuwarstwowych) oraz o sciankach falistych (jednowarstwowych) z polipropylenu
(PP) lub polietylenu (PE) wysokiej gestosci oraz nazwie handlowej: K2-Kan i K2-Kabel.

1.2 Nazwa i adres producenta oraz miejsce produkcji, a takze nazwa i adres
upowaznionego przedstawiciela, o ile zostat ustanowiony
Whnioskodawca jest producent o nazwie i z siedziba, ktére zostaty okreslone na stronie 3 niniejszej
Krajowej Oceny Technicznej.
Miejsca produkcji wyrobu budowlanego:
e Zaklad Malewo: Malewo 1, 63-800 Gostys,
e Zaklad Piaski: ul. Gostynska 12, 63-820 Piaski.

13 Oznaczenie typu i opis techniczny wyrobu

Przedmiotem Krajowej Oceny Technicznej sa rury o $ciankach strukturalnych (dwuwatstwowych)
oraz o $ciankach falistych (jednowarstwowych) z polipropylenu (PP) lub polietylenu (PE) wysokiej
gestosci o nazwie handlowej K2-Kan i K2-Kabel, przeznaczone do budowy ciagdéw zbietajacych
1 odprowadzajacych wody, przepustéw i oston kablowych oraz ksztaltki do taczenia tych rur.
Dlugosci rur K2 w odcinkach prostych wynosza do 6 m, natomiast w kregach do 250 m. Mozliwa
jest produkcja rur o dlugosciach innych w zaleznosci od ustaled pomiedzy zleceniodawca
a zleceniobiorca.

Rure strukturalng (dwuwarstwowa) K2 tworza jednocze$nie wyttaczane, wzajemnie polaczone
podczas produkcji dwie $cianki, z ktorych scianka wewnetrzna jest gladka, a zewnetrzna falista
(karbowana trapezowo). Rura tak wykonana ma zamknigta strukture $cianek i jest bezkielichowa.
Rura falista K2 jest w procesie wytlaczania formowana z jednej Scianki.

Rury K2 sa laczone przez kielichy rur lub ksztattki wtryskowe z polipropylenu (PP) z gladkimi
kielichami i elastomerowe pierscienie uszczelniajace wstawiane w ostatnim wglebieniu pomiedzy
karbami Iaczonych rur.

Kielichy do laczenia rur moga by¢ formowane w trakcie produkcji albo wykonywane oddzielnie
wtryskowo 1 nastepnie metoda zgrzewania lub spawania taczone z rura.

Ksztaltki do Iaczenia rur strukturalnych K2 moga by¢ jednowatstwowe, wykonane wtryskowo
lub wykonane z elementéw wtryskowych albo odcinkéw rur struktutalnych K2 poprzez ich

zgrzewanie albo spawanie.
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Krajowa Ocena Techniczna obejmuje nastepujace wytroby:

rury K2 strukturalne (dwuwarstwowe) o wymiarach nominalnych odniesionych do $tednicy
wewnetrznej DN/ID od 150 mm do 1000 mm, o gtubosd $cianek dostosowanych
do nominalnej sztywnosci obwodowej SN2, SN3,2, SN4, SN6,3, SN8, SN10, SN12,
SN12,51 SN16,
rury K2 strukturalne (dwuwarstwowe) o wymiarach nominalnych odniesionych do $tednicy
zewnetrznej DN/OD od 110 mm do 1000 mm, o gtubosci $cianek dostosowanych
do nominalnej sztywno$ci obwodowej SN2, SN3,2, SN4, SN6,3, SN8 i SN10, SN12,
SN12,51 SN16,
rury K2 faliste (jednowarstwowe) o wymiarach nominalnych odniesionych do $rednicy
wewnetrznej DN/ID od 150 mm do 1000 mm, o grubosci $cianek dostosowanych
do sztywnoéci obwodowej SN2, SN3,2, SN4, SN6,3 i SN8,
rury K2 faliste (jednowarstwowe) o wymiarach nominalnych odniesionych do $rednicy
zewnetrzne) DN/OD od 110 mm do 1000 mm, o grubosci scianek dostosowanych
do nominalnej sztywnosci obwodowej SN2, SN 3,2, SN4; SN6,3 i SN,
ksztaltki o sztywnosci obwodowej SN4 lub SN8 wykonane wtryskiem lub przez zgrzewanie
rur:

— zlaczki dwukielichowe z przegroda,

— zlaczki dwukielichowe bez przegrody (nasuwki),

— zlaczki dwukielichowe do taczenia z rurami gladkosciennymi z PVC-U, PP i PE,

— ztaczki dwukielichowe do rur K2 i rur gladkosciennych z PVC-U, PP i PE,

— zlaczki do laczenia rur K2 z przegrodami budowlanymi (przejScia szczelne

w studzienkach betonowych),

— za§lepki kielichowe,

—  ksztaltki na specjalne zamowienie,
uszczelki elastomerowe:

— do laczenia rur K2 strukturalnych i falistych,

— do laczenia rur gladkosciennych PVC-U, PP i PE,

— in-situ (stosowane na budowie do otworéw nawierconych).

Producent powinien prowadzi¢ rejestr wyprodukowanych wyrobéw. Oznakowanie wyrobu

powinno by¢ umieszczone na zewnetrznej powierzchni rur w odleglosciach nie wieckszych niz dwa

metry oraz ksztattek, w taki sposéb, aby nie powodowalo to zadnych uszkodzefi i byto widoczne

w okresie skladowania, transportu i instalowania, i powinno zawiera¢ co najmaniej:
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e nazwe i znak producenta - KACZMAREK (logo)
¢ symbol materiatu - PP lub PE

e Srednice - np. DN/ID 400

e sztywnos$¢ obwodowa - np. SN8

e rok i miesiac produkcji - np. 2021/08

Oznakowanie moze zawiera rOwniez:
¢ numer Krajowej Oceny Technicznej IK,
e numer i date wystawienia krajowej deklaracji wlasciwosd uzytkowych.
Przyklad oznakowania rur: Kaczmarek (logo) DN/ID 400 PP SN8 2016/08.
W przypadku ksztaltek powyzsze informacje moga by¢ umieszczane na etykiecie, zamiast

na wyrobie
2 ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE, ZAKRES I WARUNKI
STOSOWANIA

2.1 Zamierzone zastosowanie

Wyroby objete niniejsza oceng moga by¢ stosowane do budowy ciagéw zbierajacych
i odprowadzajacych grawitacyjnie wody w systemach odwadniajacych podtorze kolejowe (drenaze,
zbieracze, kolektory, przepusty).

Niniejsza ocena nie obejmuje systeméw kanalizacyjnych stuzacych do odprowadzania wod

zanieczyszczonych oraz Sciekéw.

2.2 Zakres i warunki stosowania

Rury i ksztaltki powinny by¢ stosowane zgodnie z zasadami projektowania i budowy systemdw
odwadniajacych podtorze kolejowe podanymi w ,,Jd-3 Warunki techniczne utrzymania podtorza
kolejowego™, przy zachowaniu nastepujacych warunkéw:

e rury powinny by¢ zabudowywane w otoczeniu odpowiednio zageszczonej zasypki,
na gl¢bokosci nie wigksze) niz 8,0 m, zgodnie z warunkami okre$lonymi w projekcie
technicznym oraz wytycznymi, instrukcjami projektowania i montazu opracowanymi ptzez
producenta,

e dobdr glebokosci utozenia, érednic rur oraz ich sztywnosci obwodowych, powinien
uwzglednia¢ warunki wodno-gruntowe otaz przewidywane obciazenia, w tym obciazenia

dynamiczne; rury o odpowiedniej wyttzymatosci powinny by¢ dobrane przez projektanta
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zgodnie z norma PN-EN 1295-1 oraz PN-ENV 1046 na podstawie sztywnosci
obwodowych rur deklarowanych przez producenta,

e poza torem moga byé uzyte rury o sztywnoéci obwodowej SN>4 kN/m? natomiast
w przypadku skrzyzowafi z torami nalezy stosowaé rury o sztywnosci obwodowej
SN=8 kN/m?, ptzy czym minimalna grubo$é nadsypki, mietzona od gémej powierzchni
podkladéw, nie moze by¢ mniejsza od 1,0 m, a glebokos¢ utozenia rury powinna wynosié
co najmniej 1,5 m od gléwki szyny,

e rury K2 o sztywnoéci obwodowej SN=2 kN/m’ i SN=3,2 kN/m’ moga byé uzyte jako
rury trzonowe studzienek usytuowanych na terenach wylaczonych z ruchu kolowego
do glebokodci nieprzekraczajacych 4 m, natomiast przy glebokosciach wigkszych do 8 m
powinny by¢ stosowane rury SN=4 kN/m?,

® odcinki ciagéw odwodnieniowych pomiedzy sasiednimi studzienkami w podtorzu
kolejowym nie moga mie¢ zaloméw i elementéw powodujacych zmiane kierunku
lub predkosci przepltywu wéd,

e ukladanie i montaz rur powinno byé zgodne z wymaganiami normy PN-EN 1610
1 PN-ENV 1046,

e w temperaturach ponizej 0°C nie nalezy prowadzi¢ prac instalacyjnych polaczonych

z zageszczaniem gruntow przy rurach.

3 WELASCIWOSCI UZYTKOWE I METODY ZASTOSOWANE
DO ICH OCENY

3.1 Wrlasciwosci uzytkowe

3.1.1 Wymagania ogélne

Wszystkie wyroby powinny byé produkowane zgodnie z obowiazujaca dokumentacja techniczng
z materialu okrelonego w zestawieniu materialowym. Producent zobowiazany jest do ciaglego
nadzorowania jakosci — zgodnie z przyjetym systemem zakladowej kontroli produkcji, kt6ry
powinien zapewni¢ powtarzalno$¢ i zgodnos¢ gotowego wyrobu z wymaganiami. System ten
powinien umozliwia¢ identyfikacje dostaw podstawowych materiatéw wykorzystywanych

do produkcji oraz identyfikacje koficowego wyrobu.

3.1.2 Wymagania dotyczace sutowca
Surowce uzyte do produkeji rur musza posiada¢ odpowiednie swiadectwa dokumentujace ich

whadciwosci oraz identyfikacje ich dostawcy.
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Surowcem do produkgji rur i ksztattek K2 oraz drutu spawalniczego jest granulat polipropylenu
(PP) lub polietylenu (PE) wysokiej gestosci (PE-HD) wraz z dodatkami barwiacymi i $rodkami
ulatwiajacymi przetworstwo. Dopuszcza sie stosowanie surowca wtornego tego samego matetiatu

z wlasnej produkeji, pod warunkiem niepogorszenia jego wladciwodci w stosunku do surowca

pierwotnego.

Whasciwosci surowcow w postaci granulatu podano w tablicy 1.

Tablica 1
Whasciwosci surowcow
Wymagania Metody badan
Ip. Wihasciwosci Jeduostki T | wedlug |
PP PE-HD '
1 2 3 4 5 i 6
1 Masowy wskaZnik szybkosci plyni¢cia (MFR) g/10 min 'PN-EN ISO 1133
- poliptopylen (230 °C, 2,16 kg) MFR £ 1,5 ‘watunek badania M
- polietylen (190 °C, 5 kg) 0,2<MFR<1,6  watunek badania T
2 |Czas indukceji utlenienia (OIT) min OIT>8 OIT > 20 PN-EN ISO
(temperatura badania 200 °C) 11357-6
3 | Gestoéé $rednia, nie mniej niz kg/ m? ok. 900 930 PN-EN ISO
1183-2
4 |Odpornos¢ na ciénienie wewngtrzne w czasie godz. PN-EN ISO
(material w postaci rury) 1167
temp. 80°C
- naprgzenie 4,2 MPa =140
- naprezenie 4,0 MPa =165
- naprezenie 2,8 MPa, > 1000
temp. 95°C
- naprezenie 2,5 MPa > 1000

3.1.3 Wymagania dotyczace uszczelek elastomerowych

Uszczelki z elastomeru powinny miec twardosé (40£5)° IRHD lub (5015)° IRHD wg PN-ISO 48.
Uszczelki, wykonane z wulkanizowanej gumy syntetycznej i naturalnych kauczukéw EPDM
(kopolimer propylen-dien) lub SBR (styren-butadien) lub NBR (kopolimer aktylonitrylu
i butadienu), powinny spetnia¢ wymagania materialowe zawarte w PN-EN 681-1 dla typu WC.
Uszczelki wykonane z elastomerow termoplastycznych TPE powinny spelniaé wymagania
materiatowe zawarte w PN-EN 681-2 dla typu WT oraz wymagania dlugotrwalej wytrzymatosci
zawarte w PN-EN 14741,

Uszczelki wykonane przez odlewanie z poliuretanu powinny spelnia¢ wymagania materialowe

zawarte w PN-EN 681-4.
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3.1.4 Wymagania dotyczace gotowych wyrobéw

3.14.1 Wiasciwoscs techniczne

Ip. Zasadnicze charakterystyki

Tablica 2
Wymagane wiasciwosci rur
Jednostka ’D'ekla;m‘)w?ne Metoda badan
wlhasciwosci uzytkowe
3 4 5 B

1 2

1 |Wplyw ogrzewania na zmiane wygladu (test
piecowy) rur 1 ksztattek

- temp. badanta:

PP (150£2)°C

PE-HD (110+2)°C

- czas badania rut:

€<8 mm 30 min

€>8 mm 60 min.

- czas badania ksztattek wtryskowych:
¢<3 mm: 15 min

3<e=10 mm: 30 min

10<e<20 mm: 60 min

na §ciankach rur nie
powinno by¢ pecherzy,
$§ladéw peknieé 1
rozwarstwieft

na ksztattkach gleboko§¢

peknieé lub pecherzy nie
powinna byé wigksza od
20% grubosci $cianki

2 |Elastycznosé lub wytrzymato$é
mechaniczna  ksztaltek wykonanych z
elementéw spawanych lub zgrzewanych:

- czas badania 15 min
- minimalne przemieszczenie 170 mm lub
- minimalny moment dla:

[DN] < 250 0,15 x [DN]’x 10-¢ kNm
[DN] > 250 0,01 x [DN] kNm
3 | Odpornosé na uderzenia rur (TIR) (metoda
spadajacego cigzarka)
temp. badania (0+1)°C
typ ciezarka d90, masa ciezarka dla:
dim max £ 100 - 0,5 kg
100 < dim max< 125 - 0,8 kg
125 < dim max £ 160 - 1,0 kg
160 < dim max £200 -1,6 kg
200 < dim max< 250 - 2,0 kg
250 < dim max £ 315-2,5 kg
dim max < 315- 32 kg
wysoko$¢ spadania ciezarka dla:
dem min € 110 - 1600 mm
dem min > 110 - 2000 mm

zrzutu na twarde podloze)

- temp. badania (0£1)°C

- wysoko$é 500 mm

5 Sztywno$é obwodowa rur (SN)
- temp. badania (2312)°C

- odksztalcenie 3 % $rednicy dim

Sztywnos¢ obwodowa ksztattek (SN)

4 | Odpornosé na uderzenia ksztattek (metoda '

TN/m2

Yo

brak objawéw
rozwarstwienia, peknigé,
1ys, przeciekania

PN-ISO 12091

PN-EN ISO 580

metoda A: suszarka

| PN-EN ISO 13264

PN-EN ISO 3127

brak uszkodzen

PN-EN ISO 13265 |

SN>2, SN23,2, SN24,
SNi26,3, SN28, SN210
SN212, SN>12,5,
SN216

SN=4SN=8

6  |Elastyczno$¢ obwodowa rur przy 30%
ugieciu $rednicy zewnetrznej

nie powinno byé peknieé,

rys na $ciankach oraz
rozdzielenia $cianek
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| 7 |Szczelnosé polaczen z  elastomerowym)| ) brak przecickbw PN-EN ISO 13259

pierscieniem uszczelniajacym rur i ksztaltek warunki badania B

w temp. badania (2312)°C

- odksztatcenie bosego kosica 210%

- odksztatcenie kielicha 5%

- réznica 25%

- ciénienie wody 0,05 bar

- ci$nienie wody 0,5 bar

- podci$nienie powiettza - 0,3+0,27 bar

- odchylenie katowe dla §rednic:
d.<315 - 2,0°

315<d, <630 - 1,5° warunki badania C

630<d, -1,0°

3.14.2 Wyglad, barwa i cechowanie

Rury 1 ksztaltki K2 powinny mie¢ powierzchnie gladka, bez pecherzy, wyraznych wklesnieé,
niejednorodnosci i obcych wtracen. Korice rur powinny by¢ obcigte prostopadle do osi w miejscu
polaczen Scianki zewnetrznej z wewnetrzng.

Barwa Scianek rur i ksztaltek powinna byc jednolita, bez wyraznych odcieni i zmian intensywnoéci.
Rury strukturalne i faliste K2 powinny mie¢ barwe (uzyskana w masie) $cianki zewnetrzne;
pomaraficzowo-brazowa, a Scianki wewnetrzne] jasnopopielata,

Ksztaltki powinny mieé barwe pomaraficzowo-btazowa.

Inne barwy rur K2 i ksztaltek dopuszcza si¢ po uzgodnieniu z odbiorca.

Sprawdzenie wygladu, barwy i cechowania polega na ogledzinach i ocenie prawidlowosci wyrobéw.
3.14.3 Wymiary

Wymagania dotyczace $rednic i minimalnych grubosci $cianek dla rur K2 (rys.1), ktérych wymiar
nominalny odniesiony jest do érednicy zewnetrznej podano w tablicy 3. Natomiast w tablicy 4
podano wymiary Srednic i minimalne grubosci $cianek dla rur K2, ktérych wymiar nominalny

odniesiony jest do $rednicy wewnetrzne;.

— ]
gl 4 :
ol E W0 < =
- L) 13} a
ol ~ o)
O )
O
>l o s
.
ol =
=) _ _ _ _ p—

Rys. 1. Rura strakturalna (dwawarstwowa) K2
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Tablica 3
Srednice 1 grubosci $cianek rur
(wymitary w mm)

Wymiar nominalny
odniesiony do Minimalna §rednia §rednica Minimalna grubos¢ $cianki
$rednicy wewnetrzna
zewnetrznej dim min
DN/OD €4 min) €5 min
1 2 3 4
110 90 12 1,0
160 134 1,3 1,0
200 167 1,5 1,1
250 209 1,7 14
315 263 1,9 1,6
400 335 2,3 2,0
500 418 2,8 2,8
630 527 33 33
800 669 41 4,1
1000 837 5,0 5,0
U nie dotyczy rur falistych

Tablica 4
Srednice i grubosci $cianek rur
(wymiary w mm)

Wymiar nominalny Srednia érednica zewnetrzna Minimalna
odniesiony do $rednia Minimalna grubos¢ $cianki
$rednicy minimalna maksymalna srednica
wewnetrznej e min dem max wewnetrzna
DN/ID i min €4 minl €5 min
1 2 3 4 5 6
150 172,3 1749 145 1,3 1,0
200 223,6 2263 195 1,5 1,1
250 2812 2839 245 18 15
300 338,0 341,0 294 2,0 1,7
400 4532 4574 392 2,5 23
500 563,5 568,8 490 3,0 3,0
600 678,0 684,0 588 35 35
800 899,5 907,8 785 4,5 4,5
1000 1125,0 11350 985 5,0 5,0
D nie dotvezy tur falistych

Rury produkowane sa w odcinkach prostych o dlugosci do 6 m. Mozliwa jest produkeja rur

w innych dhugosciach, zaleznie od ustalefi pomiedzy zleceniodawca a zleceniobiorca.
Wymiary sprawdza sie wg PN-EN ISO 3126.

3.2 Metody zastosowane do oceny

Sprawdzenie wlasciwosci nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z metodami przedstawionymi w punkcie

3.1.
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4 PAKOWANIE, TRANSPORT I SKEADOWANIE
ORAZ ZNAKOWANIE WYROBU

4.1 Pakowanie, transport i sktadowanie

Rury K2 do srednicy DN 500 pakowane sa w wiazki, a rury o srednicach wiekszych w wiazki
lub pojedynczo bez pakowania. Kazde opakowanie powinno byé zabezpieczona drewnianymi
podkiadami i owinigte ta§ma w sposob umozliwiajacy zatadunek i wyladunek. Na zyczenie
odbiorcy przy rurach bezkielichowych na jednym koficu rury K2 moze by¢ zamocowana ztaczka
dwukielichowa wraz z piet$cieniem uszczelniajacym, a na drugim bosym koficu rury w ostatnim
rowku wstawiony drugi pietscien uszczelniajacy.

Ksztattki do rur K2 pakowane sa w kartony lub inne opakowanie uzaleznione od ich wymiaréw.
Ksztaltki o wigkszych wymiarach nie sa pakowane.

Pierscienie uszczelniajace do ksztaltek moga byé réwniez pakowane w katrtony.

Rury K2 nalezy skladowaé w pozycji poziomej na téwnym podtozu, na podktadach drewnianych
o szerokosci nie mniejszej niz 10 cm, rozmieszczonych w odstgpach od 1 do 2 m. Ksztattki
na placu budowy powinny by¢ przechowywane w opakowaniach fabtycznych.

Rury K2 nalezy transportowa¢ w polozeniu poziomym. Podczas zatadunku i roztadunku nalezy
zachowaé ostrozno$¢, aby rury i ksztaltki nie zostaly uszkodzone. Rury nie powinny byé
przeciagane, lecz przenoszone. Transport oraz prace przetadunkowe dla rur z polipropylenu nie

powinny byé prowadzone w temperatutze ponizej -15 °C.

4.2 Znakowanie wyrobu
Wytéb nalezy oznakowal znakiem budowlanym zgodnie 2z rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wlasciwosci  uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym
(Dz. U. z 2016 r., poz. 1966 z pézn. zm.).
Przed oznakowaniem wyrobu znakiem budowlanym mnalezy sporzadzié krajows deklaracje
wiladciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego wedtug wzoru opublikowanego w zalaczniku nr 2
do cytowanego rozporzadzenia oraz udostepnic ja w sposéb opisany w rozporzadzeniu.
Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszyé nastepujace informacje:

e dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowalny zostal po raz pietwszy umieszczony

na wyrobie budowlanym,
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e nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikujacy pozwalajacy jednoznacznie
okresli¢ nazwe 1 adres siedziby producenta,
® nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,
e numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktérg zostaly zadeklarowane
wlasciwosci uzytkowe,
* numer krajowej deklaracji whasciwosci uzytkowych,
e poziom lub klasa zadeklarowanych wlasciwosci uzytkowych,
e nazwa jednostki certyfikujacej, ktéra uczestniczyla w ocenie 1 weryfikacji statosci
wlasciwoscl uzytkowych wyrobu budowlanego,
e adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja zgodnosci jest na niej
udostepniona.
Wraz z krajowa deklaracja whadciwoéci uzytkowych powinna byé dostarczona albo udostepniona
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach
niebezpiecznych zawartych w tym wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33
rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 Patlamentu Europejskiego i Rady w sprawie tejestracii, oceny,
udzielania zezwolefl 1 stosowanych ograniczenn w zakresie chemikalibw (REACH) i utworzenia
Europejskiej Agencji Chemikaliéw.
Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowiacego mieszanine niebezpieczna wedtug
rozporzadzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzadzenia Ministra Zdrowia
z dnia 20 kwietnia 2012 r. w sprawie oznakowania opakowani substancji niebezpiecznych
1 mieszanin niebezpiecznych oraz niektérych mieszanin (tj.. Dz. U. z 2015 r. poz. 450)
i rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008 Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji,
oznakowania i pakowania substancji i mieszanin (CLP), zmieniajacego i uchylajacego dyrektywe
67/548/EWG 11999/45/WE oraz zmieniajacego rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006.
Informacje¢ nalezy dolaczy¢ do wyrobu budowlanego w sposdb umozliwiajacy zapoznanie si¢ z nig

przez stosujacego ten wyrob.

5 WYMAGANIA DOTYCZACE ZAKEADOWE] KONTROLI
PRODUKCJI

5.1 Krajowy system oceny i weryfikacji statosci wlasciwosci uzytkowych
Zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 .

w sprawie sposobu deklarowania wlasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu

Strona 13/19



R B
C L N INSTYTUT KOLEINICTWA IK-KOT-2022/0139 wydanie 1

znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 t., poz. 1966 z pbzn. zm.) ma zastosowanie

system 4 oceny i weryfikacji stalosci whasciwosci uzytkowych.

5.2 Zaktadowa kontrola produkcji

Wyréb budowlany, objety niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, powinien byé produkowany

zgodnie z systemem zakladowej kontroli produkcji.

Producent powinien ustanowi¢, udokumentowaé, wdrozyé i utrzymywaé system zakladowej

kontroli produkeji w celu zapewnienia stalosci wlasciwoséci uzytkowych wyrobu budowlanego,

okreslonych w niniejszej Krajowej Ocenie Techniczne;.

Dokumentacja zaktadowej kontroli produkeji powinna zawieraé:

a) strukture organizacyjna,

b) wymagania dla personelu (kwalifikacje, uprawnienia, odpowiedzialno$é za poszczegdlne
elementy zaktadowej kontroli produkcji, szkolenia),

¢) audyty wewnetrzne, prowadzenie dziatant korygujacych i zapobiegawczych,

d) nadzé6r nad dokumentacja i zapisami,

€) plany kontroli i badania surowcéw, wymagania,

f) plany kontroli i badania gotowego wytobu,

g) mnadzér nad wyposazeniem produkcyjnym,

h) nadzér nad wyposazeniem do kontroli i badafi z zachowaniem spéjnosci pomiarowej,

1) nadzér nad procesem produkcyjnym, w tym prowadzone kontrole i badania miedzyoperacyjne,

J) opis prac podzlecanych i tryb ich nadzoru,

k) postepowanie z wyrobem niezgodnym i reklamacjami,

I) identyfikacje wyrobu na kazdym etapie produkcji oraz jego identyfikowalnosé,

m) opis sposobu pakowania, transportu i skladowania oraz sposéb znakowania wyrobu.

Dokumentacja zakladowej kontroli produkcji powinna by¢ uzupelniona o dokumentacje

techniczna, specyfikacje techniczne (normy wyrobu, normy badawcze, europejskie lub krajowe

oceny techniczne, itp.), przepisy prawa.

5.3 Program badan

Parti¢ stanowia ruty tego samego rodzaju i typu, wyprodukowane w tym samym okresie
przy zachowaniu jednakowych parametréw technologicznych produkcji. Wielkos§é pattii wyrobéw
powinna by¢ okreslona w dokumentacji zakladowej kontroli produkdji.

Przy pobieraniu prébek do badan nalezy stosowal pobieranie sposobem losowym "na slepo",

tzn. poszczegdlne wyroby powinny by¢ pobierane z réznych miejsc partii.
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5.3.1 Badania typu
Whasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3 stanowia badanie typu wyrobu, dopéki nie nastapia zmiany
surowcéw, sktadnikéw, linii produkeyjnej lub zakladu produkeyjnego. Badania typu wyrobu beda
wykonywane:

e przy dopuszczeniu wyrobu do seryjnej produkeii,

e w przypadku wprowadzenia zmian w technologii produkgji,

e kazdorazowo po uzyskaniu informacji o wadliwym funkcjonowaniu wyrobu.
Badania typu obejmuja sprawdzenie wlasciwoéci wyszczegdlnionych w tablicy 2. Badania nalezy

przeprowadzi¢ na co najmniej jednym rodzaju rury.

5.3.2 Badania oktesowe

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata. Zaktes badan
okresowych obejmuje sprawdzenie:

a) wygladu, barwy i cechowania,

b) wymiaréw,

c) sztywnoéci obwodowej,

d) elastycznosci obwodowej,

e) szczelnodci polaczen z elastomerowym pierScieniem uszczelniajacym.

5.3.3 Badania kontrolne
Badania kontrolne powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badaf, ale nie rzadziej
niz dla kazdej partii wyrobéw.
Zakres badafi kontrolnych obejmuje sprawdzenie:
a) wygladu, barwy i cechowania,
b) wymiardw.

6 USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

1. Krajowa Ocena Techniczna nie narusza uprawniefl wynikajacych z przepiséw o ochronie
wlasnosdci przemystowej, a w szczegblnosci ustawy z dnia 30 czerwea 2000 . ~ Prawo wlasnoéci
przemystowej (tj. Dz.U. z 2021 r, poz. 324). Zapewnienie tych uprawniei nalezy
do obowiazkéw korzystajacych z rozwiazania technicznego, bedacego przedmiotem niniejszej
Krajowej Oceny Techniczne;.

2. 1K wydajac Krajows Oceng Techniczna nie bierze odpowiedzialno$ci za ewentualne naruszenie

praw wylacznych i nabytych.
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3. Krajowa Ocena Techniczna IK nie zwalnia dostawcy wyrobéw od odpowiedzialnosci

7

7.1

za whasciwa jako$¢ oraz wykonawcédw robét budowlanych od odpowiedzialnodci za whasciwe
ich zastosowanie.

Instytut Kolejnictwa w Warszawie moze uchyli¢ Krajowa Oceng Techniczng z uzasadnionych
przyczyn.

Niniejsza krajowa ocena techniczna nie jest dokumentem upowazniajacym do oznakowania
wyrobu budowlanego przed wprowadzeniem do obrotu oraz nie zastepuje pozwolefi wiadz
budowlanych niezbednych do prowadzenia robét budowlanych. Zgodnie z art. 5 pkt. 2
oraz art. 8, ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wytobach budowlanych (t.j. Dz. U.
z 2021 r., poz. 1213) wyréb budowlany moze by¢ wprowadzony do obtotu, jezeli zostal
oznakowany znakiem budowlanym. Oznakowanie wyrobu budowlanego znakiem budowlanym
jest dopuszczalne, jezeli producent dokonal oceny zgodnosci i wydal, na swoja wylaczna

odpowiedzialnos¢ krajowa deklaracje whasciwosci uzytkowych.

DOKUMENTY WYKORZYSTANE W POSTEPOWANIU

Normy i przepisy

Do stosowania niniejszego dokumentu sa niezbedne podane nizej dokumenty, ktére w calosci

lub w czedci, zostaly w nim powolane. W przypadku powolafi datowanych ma zastosowanie

wylacznie wydanie cytowane. W przypadku powolasi niedatowanych stosuje sie ostatnie wydanie

dokumentu powolanego (tacznie ze zmianami).

1. PN-ISO 48:1998/A1:2000 Guma i kauczuk termoplastyczny - Oznaczanie twardosci
(twardosé w zakresie od 10 IRHD do 100 IRHD) (norma wycefana)

2. PN-EN ISO 580:2006 Systemy przewodéw rurowych i rur ostonowych z tworzyw
sztucznych - Ksztaltki wtryskowe z tworzyw termoplastycznych - Metody wizualnej oceny
zmian w wyniku ogrzewania

3. PN-EN 681-1:2002/A3:2006 Uszczelnienia z elastomeréw - Wymagania materialowe
dotyczace uszczelek ztaczy rur wodociagowych i odwadniajacych - Czeéé 1: Guma

4. PN-EN 681-2:2003/A2:2006 Uszczelnienia z elastomeréw - Wymagania materiatowe
dotyczace uszczelek zlaczy rur wodociagowych i odwadniajacych - Cze$é 2: Elastomery
termoplastyczne

5. PN-EN 681-4:2003/A2:2006 Uszczelnienia z elastomeréw - Wymagania materialowe
dotyczace uszczelek zlaczy rur wodociagowych i odwadniajacych - Cze$¢ 4: Elementy
uszczelniajace odlewane z poliuretanu

6. PN-ENV 1046:2007 Systemy przewoddw rurowych z tworzyw sztucznych - Systemy poza
konstrukcjami budynkéw do przesylania wody lub $ciekéw - Praktyka instalowania pod
ziemig i nad ziemia (morma wycofana)
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10.

11.
12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

PN-EN ISO 1133:2006 Tworzywa sztuczne - Oznaczanie masowego wskaznika szybkosci
plyniecia (MFR) i objetosciowego wskaznika szybkosci plyniecia (MVR) twotzyw
termoplastycznych (norma wycofana)

PN-EN ISO 1167-1:2007 Rury, ksztaltki i zestawy z termoplastycznych tworzyw
sztucznych do przesylania plynéw - Oznaczanie wytrzymatosci na cidnienie wewnetrzne -
Czes¢ 1: Metoda ogdlna

PN-EN ISO 1183-2:2019-05 Tworzywa sztuczne - Metoda oznaczania gestosci tworzyw
sztucznych nieporowatych - Czes$¢ 2: Metoda kolumny gradientowej

PN-EN 1295-1:2019-05 Obliczenia statyczne rurociagdéw ulozonych w ziemi w réznych
warunkach obcigzenia - Czes¢ 1: Wymagania ogdlne

PN-EN 1610:2015-10 Budowa i badania przewodéw kanalizacyjnych

PN-EN ISO 3126:2006 Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych - Elementy
z tworzyw sztucznych - Sprawdzanie wymiaroéw

PN-EN ISO 9969:2016-02 Rury z tworzyw termoplastycznych - Oznaczanie sztywnosci
obwodowej

PN-ISO 12091:2009 Rury z tworzyw termoplastycznych o $ciankach strukturalnych -
Badanie w suszatrce

PN-EN 13476-3:2018-05 Systemy przewodéw rurowych 2z tworzyw sztucznych
do podziemnego bezcisnieniowego odwadniania i kanalizacji - Systemy przewodéw
rurowych o $ciankach strukturalnych z nieplastyfikowanego poli(chlotku winylu) (PVC-U),
polipropylenu (PP) i polietylenu (PE) - Czegsé 3: Specyfikacje rur i ksztaltek o gladkiej
powierzchni wewnetrznej i profilowanej powierzchni zewnetrznej otaz systemu, typ B

PN-EN ISO 13967:2011 Ksztaltki z tworzyw termoplastycznych - Oznaczanie sztywnosci
obwodowej

PN-EN ISO 13968:2009 Systemy przewodéw rurowych i rur ostonowych z tworzyw
sztucznych - Rury z tworzyw termoplastycznych - Oznaczanie elastycznosci obwodowej

PN-EN 14741:2008 Systemy przewodéw rurowych i rur ostonowych z termoplastycznych
tworzyw sztucznych - Polaczenia do bezcisnieniowych zastosowaft pod ziemis - Metoda
okreslania diugotrwalej szczelnosci polaczen z uszczelkami elastomerowymi przez
oszacowanie nacisku uszczelki

1d-3 Warunki techniczne utrzymania podtorza kolejowego. Zalacznik do Zarzadzenia nr 9
Zarzadu PKP Polskie Linie Kolejowe S.A. z dnia 4 maja 2009 .

7.2 Dokumentacja, sprawozdania

K2-Kan System kanalizacji zewnetrznej z PP. Kaczmarek Malewo spétka jawna
(informator), kwiecien 2018;

System rur ostonowych do kabli K2-Kabel. Ruty oslonowe do kabli z PE-HD.
Kaczmarek Malewo spétka jawna (informator), sierpiest 2017;

Audit test on structured-wall fittings made from PP, according to EN 13476-3:2018
and INSTA CERT SBC 13476, September 2019. RISE Research Institutes of Sweden
AB, 30.03.2021;

Protokot badania elastycznosci obwodowej. Kaczmarek Malewo spétka jawna,
19.02.2021;
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e Protoko6t badania sztywnosci obwodowej. Kaczmarek Malewo spétka jawna,
19.02.2021;

e Inspektionbericht nr 2000967/11042/1. OFI Technologie & Innovation GmbH.
23.02.2021;

¢ Badanie udarnoéci — metoda schodkowa. Kaczmarek Malewo spétka jawna, 22.01.2021.
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