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Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen
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Malewo 1, 63-800 Gostyn
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uzytkowych ponizszych wyrobéw budowlanych do zamierzonego zastosowania:

Rury i ksztattki K2-Kan XXL o sciankach strukturalnych
z polietylenu (PE) lub polipropylenu (PP)
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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB sa rury i ksztattki K2-Kan XXL
o $ciankach strukturalnych, z polietylenu (PE) lub polipropylenu (PP). Wyroby sa produkowane przez
Kaczmarek Malewo spdétka komandytowa, Malewo 1, 63-800 Gostyn, w zakiadzie produkcyjnym
w Piaskach.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje typy wyrobéw okreslone przez producenta i wynikajgce
Z wiasciwosci uzytkowych podanych w p. 3 i kombinacji surowcow i materialow.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje:

1. Rury K2-Kan XXL, o $ciankach strukturainych, w zakresie Srednic nominalnych od DN/ID 300 do
DN/ID 4000 ($rednica nominaina jest odniesiona do $rednicy wewnetrznej rury), bez perforaciji lub
perforowane, z polietylenu (PE) lub polipropylenu (PP).

2. Ksztaltki K2-Kan XXL, o sciankach strukturalnych, wykonane z rur K2-Kan XXL z polietylenu (PE)
fub polipropylenu (PP), w zakresie $rednic nominalnych od DN/ID 300 do DN/ID 4000 ($rednica
nominalna jest odniesiona do srednicy wewnetrznej ksztattki):

— {uki segmentowe,

— tréjniki segmentowe,

— redukcje segmentowe,

— zigczki dwukielichowe,

— adaptery,

- korki,

— tuleje ochronne.

Rury K2-Kan XXL majg $cianki strukturaine i sg produkowane metoda spiralnego nawijania na
beben o okreslonej rednicy, z wyttaczanych i wzajemnie potgczonych profili (rys. A1) z polietylenu (PE)
lub polipropylenu (PP). Profile moga posiada¢ wewnatrz dodatkowy wzmacniajgcy profil z polipropylenu
(PP), polietylenu (PE) lub innego materiatu (np. stal, aluminium). Wewnetrzna powierzchnia scianek rur
K2-Kan XXL jest gtadka, a zewnetrzna powierzchnia moze by¢ gtadka lub profilowana.

Rury K2-Kan XXL sg produkowane jako kielichowe lub jako rury z bosymi koncami cietymi
prostopadle do osi, o sztywnosci obwodowej: SN 1; SN 1,5; SN 2; SN 3,2; SN 4; SN 6; SN 6,3; SN §;
SN 10; SN 12,5; SN 16 i SN 32, w odcinkach prostych o diugosci do 6 m lub innej diugosci uzgodnionej
pomiedzy producentem a odbiorcg. Kielichy rur sg wykonane podczas procesu produkcji, stanowigc cze$é
rury.

Rury przeznaczone do drenazu (tzw. rury drenarskie) mogg by¢ perforowane lub bez perforaciji.
Rury drenarskie K2-Kan XXL, perforowane majg we wglebieniach pomiedzy karbami lub na powierzchni
gtadkosciennej wykonane naciecia (szczeliny lub otwory). Rury drenarskie moga by¢ stosowane
z otuling filtracyjng z wibkien syntetycznych lub naturalnych, wprowadzong do obrotu zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami i zamierzonym zastosowaniem.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje nastepujgce rodzaje rur drenarskich (rys. A2):

— TP w pelni sgczace (totally perforated), ze szczelinami lub otworami wykonanymi na calym

obwodzie,
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- LP czesciowo sgczace (locally perforated), ze szczelinami lub otworami wykonanymi w zakresie
(220 = 10)° obwodu,
— MP wielofunkcyjne saczaco - przeptywowe (multipurpose), ze szczelinami lub otworami
wykonanymi tylko w gérnej czesci rury, w zakresie do 120° obwodu,
—  UP (unperforated) bez perforaciji.
Szczelnosé potgczen rur i ksztattek jest zapewniona poprzez zastosowanie elastomerowych
pierscieni uszczelniajgcych (uszczelek elastomerowych).
Rury K2-Kan XXL sg barwy czarnej lub innej barwy uzgodnionej pomigdzy producentem
a odbiorca. Profil rury moze mie¢ wspotwytlaczang warstwe wewnetrzng, o barwie uzgodnionej pomigdzy
producentem a odbiorca.
Wymiary, wyglad zewnetrzny, barwe oraz znakowanie rur i ksztattek K2-Kan XXL podano
w Zatgczniku A.
Wiasciwosci surowcdw i materiatéw stosowanych do produkgji rur i ksztattek K2-Kan XXL podano
w Zatgczniku B.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Rury i ksztattki K2-Kan XXL o $ciankach strukturalnych, z polietylenu (PE) lub polipropylenu (PP),
sg przeznaczone do budowy sieci kanalizacji bezci§nieniowej (grawitacyjnej) sanitarnej, deszczowej,
ogolnosptawnej i przemystowej oraz do bezcisnieniowego odwadniania, drenazu i rozsgczania.

Rury K2-Kan XXL, perforowane, sg przeznaczone roéwniez do rozsgczania sciekow
podczyszczonych pochodzacych z oczyszczalni $ciekéw oraz zbierania odciekow ze skiadowisk odpadow.

Rury K2-Kan XXL mogg by¢ rowniez stosowane do budowy: studzienek, zbiornikéw, szamb,
przepompowni, rurociagéw w oczyszczalniach sciekéw oraz rurociggéw podwodnych (kolektory zrzutowe,
ukfady syfonowe).

Wyroby objete niniejsza Krajowa Oceng Techniczng sg przeznaczone do stosowania w obszarze
zastosowania o symbolu ,U” (do umieszczania w gruncie poza konstrukcjg budynku) wedtug normy
PN-EN 13476-2+A1:2020 [ub PN-EN 13476-3+A1:2020.

Rury i ksztaltki K2-Kan XXL moga by¢ fgczone poprzez:

- potgczenia kielichowe lub dwukielichowe (z uszczelkami elastomerowymi),
- potgczenia zatrzaskowe (z uszczelkami elastomerowymi),

- potaczenia zgrzewane,

- potgczenia spawane,

- potgczenia skrecane.

Rury mogg by¢ tgczone z zastosowaniem ksztattek wykonanych z materiatu innego niz materiat
rury.

Rury i ksztattki K2-Kan XXL powinny byé ukifadane w wykopach, zgodnie z projektem
uwzgledniajgcym miejscowe warunki gruntowo-wodne, instrukcja projektowania i montazu, opracowang
przez producenta oraz wymaganiami norm: PKN-CEN/TS 15223:2011, PN-EN 1295-1:2019, PN-EN
1610:2015 i PN-EN 476:2022.
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Dobdér odpowiedniego rodzaju rur i ksztattek ukiadanych w gruncie powinien by¢é wykonany

zgodnie z normg PN-EN 1295-1:2019 i instrukcjg producenta, z uwzglednieniem sztywnosci obwodowej.

Przy montazu rur drenarskich grunt powinien mie¢ uziarnienie dostosowane do wielkosci szczelin

lub otworéw oraz do rodzaju zastosowanej otuliny filtracyjnej.

Rury i ksztattki K2-Kan-XXL o $ciankach strukturainych powinny byé stosowane zgodnie z:

projekiem technicznym, opracowanym dia okreslonego obiektu, uwzgledniajgcym polskie normy

i przepisy techniczno-budowlane, a w szczegolnosci rozporzadzenie Ministra Infrastruktury

z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadaé budynki

i ich usytuowanie (Dz. U. z 2022 r., poz. 1225, z p6zniejszymi zmianami),

postanowieniami niniejszej Krajowej Oceny Technicznej,

instrukcjg opracowang przez producenta i dostarczang odbiorcom.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

Wiasciwosci uzytkowe rur i ksztattek K2-Kan-XXL o $ciankach strukturalnych i metody ich oceny

podano w tablicy 1.

Tablica 1
Poz. Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny
1 2 3 4
1 | Wymiary wedlug Zatgcznika A PN-EN ISO 3126:2006
2 | Elastycznos¢ obwodowa rur PN-EN 1SO 13968:2009
PN-EN ISO 1\:’sv:$£g+m :2020 lub LI Al ool T
PN-EN ISO 13476-3+ A1 2020 PN-EN ISO 13476-2+A1:2020
’ PN-EN ISO 13476-3+A1:2020
3 | Odporno$¢ rur na uderzenia PN-EN ISO 3127:2017
zewnetrzne, % TIR < 10 parametry badania:
(metoda spadajgcego cigzarka) B PN-EN ISO 13476-2+A1:2020
PN-EN ISO 13476-3+A1:2020
4 | Odpornos¢ ksztattek na uderzenia PN-EN ISO 13263:2017
(metoda zrzutu) 5 . parametry badania:
wg PN-EN 13476-2+A1:2020 PN-EN 13476-2+A1:2020
PN-EN ISO 13476-3+A1:2020
5 | Wskaznik pelzania PN-EN ISO 9967:2016
<4 parametry badania:
- PN-EN I1SO 13476-2+A1:2020
PN-EN I1SO 13476-3+A1:2020
6 | Wytrzymato$é spoiny na brak peknie¢ na polaczeniu
rozcigganie, N: przy sile: PN-EN ISO 13262:2017
a) DN/ID < 400 2380 N parametry badania:
b) 400 < DN/ID < 600 2510N PN-EN ISO 13476-2+A1:2020
¢) 600 < DN/ID < 800 2760 N PN-EN 1SO 13476-3+A1:2020
d) DN/ID = 800 21020 N
7 | Wytrzymato$é mechaniczna lub - - PN-EN ISO 13264:2017
elastycznos$¢ ksztaltek viEg E:ijazv%v; ég;fnr;mﬁgla' parametry badania:
R e PN-EN 13476-2+A1:2020
pexnie PN-EN ISO 13476-3+A1:2020
8 | Szczelnosé potaczen .
z elastomerowym pierscieniem brak przeciekéw PN-EN ISO 13259'2021
. (warunek B i C)
uszczelniajgcym
9 | Odpornosé rur 2 na ogrzewanie oy - PN-1SO 12091:2009
(test piecowy) brak roz:varimen, peknigd parametry badania:
pecherzy PN-EN ISO 13476-3+A1:2020
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Tablica 1, c.d.
Poz. Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny
1 2 3 4
10 | Wodoszczelnosé ksztattek PN-EN ISO 13254:2017
parametry badania:

Sl el cisnienie 0,5 bar,

czas 1 min, medium —woda

11 | Sztywnos¢ obwodowa rur, SN121

kN/m? SN15215
SN2=>2 y

SN32232 PN-EN ISO 9969:2016
SN4>4
SN6=>6

12 | Sztywnos$¢ obwodowa ksztaltek, SN6,32>26,3

kN/m?2 SN8=>8
SN10>10

SN12,52>212,5
SN 162> 16
SN 32>32

" dotyczy rur o $rednicy nominalnej nie wiekszej niz DN/ID 1200
2) dotyczy rur o gtadkiej powierzchni wewnetrznej i profilowanej powierzchni zewnetrznej

PN-EN ISO 13967:2011

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Rury, w zaleznosci od $rednicy, powinny by¢ pakowane pojedynczo lub ukfadane na paletach.

Ksztattki mogg by¢ pakowane w kartony, worki foliowe lub inne opakowania, w zaleznoéci od ich
wymiarow. Ksztattki o wiekszych wymiarach nie wymagajg pakowania.

Rury i ksztattki powinny by¢ sktadowane w sposéb zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem
i zniszczeniem. Magazynowanie nie powinno powodowac odksztalcenia kielichow i kocow rur.

Wyroby powinny by¢ przewozone w sposob zabezpieczajgcy je przed uszkodzeniem
i zniszczeniem.

Spos6b znakowania wyrobdw znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wilasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. z 2023 r., poz. 873).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujgce informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktorym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na wyrobie
budowlanym,

— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajacy jednoznacznie okreslic
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktdra zostaly zadeklarowane

wlasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2019/1101 wydanie 2),

— numer krajowej deklaracji wlasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwosci uzytkowych,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwo$ci uzytkowych jest na
niej udostepniona.
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Wraz z krajowg deklaracjg wiasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji,. oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wedfug
rozporzgdzenia REACH, powinno byé zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajgcego rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji stalo$ci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wilasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2023 r., poz. 873) ma zastosowanie system 4 oceny

i weryfikacji statosci wiasciwo$ci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopdki nie nastgpig
zmiany surowcoéw, sktadnikéw, linii produkcyjnej lub zakfadu produkcyjnego.

5.3. Zakiadowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zakiadowej kontroli produkcji w zakiadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez producenta,
powinny by¢ dokumentowane w sposob systematyczny, w formie zasad i procedur, wigcznie z zapisami
z prowadzonych badan. Zaktadowa kontrola produkcji powinna by¢ dostosowana do technologii produkgiji
i zapewniad utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych wiasciwo$ci uzytkowych wyrobu.

Zakltadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcow i skladnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedtug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad i procedur okreslonych w dokumentacji
zakfadowej kontroli produkgii.

Whyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby spelniajg kryteria oceny i weryfikacji statosci wlasciwosci uzytkowych.
Poszczegdine wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegdly produkcyjne muszg byé w pehi

mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.
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5.4. Badania kontrolne

Badania kontrolne powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badar oraz wedtug
zasad i procedur okre$lonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkgji, jednak nie rzadziej niz podano

w tablicy 2.
Tablica 2
Zakres badan kontrolnych Czestotliwosé
Wyglad zewnetrzny i barwa Dla kazdej partii wyrobow "
Znakowanie Dla kazdej partii wyrobow "
Wymiary Dla kazdej partii wyrobow
Sztywnosé obwodowa rur Dla kazdej partii wyrobow "

Odpornos¢ rur na uderzenia zewnetrzne

. . 1)
(metoda spadajacego ciezarka) Dla kazdej partii wyrobow

QOdpornosé rur na ogrzewanie (test piecowy) Dla kazdej partii wyrobéw "
Wytrzymalo$é mechaniczna lub elastycznos¢ ksztattek Raz na 5 lat
Elastyczno$é obwodowa rur Raz na 5 lat

Odpornosc ksztaltek na uderzenia
(metoda zrzutu)

Wodoszczelnosé ksztattek Raz na 5 lat

Szczelno$é potgczen z elastomerowym pierscieniem
uszczelniajacym

' Wielko$é partii wyrobdw powinna by¢ okreslona w dokumentaciji zaktadowej kontroli produkcji

Razna5 lat

Raz na 5 lat

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/1101 wydanie 2 zastepuje Krajowg Ocene
Techniczng ITB-KOT-2019/1101 wydanie 1.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/1101 wydanie 2 jest pozytywng oceng wiasciwosci
uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk rur i ksztattek K2-Kan-XXL o $ciankach strukturalnych, ktére
zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajgcym z postanowiefi Oceny, majg wptyw na spetnienie
wymagan podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyréb bedzie zastosowany.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/1101 wydanie 2 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2021 r., poz. 1213)
wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, mogg by¢ wprowadzone do obrotu lub
udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci
uzytkowych, sporzadzit krajowg deklaracje wiasciwosci uzytkowych zgodnie z Krajowg Oceng Techniczng
ITB-KOT-2019/1101 wydanie 2 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi

przepisami.

6.4. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/1101 wydanie 2 nie narusza uprawnien
wynikajgcych z przepisow o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczeg6lnosci ustawy z dnia
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30 czerwca 2000 r. — Prawo wlasnosci przemystowej (Dz. U. z 2023 r., poz. 1170). Zapewnienie tych
uprawnieni nalezy do obowigzkéw korzystajacych z niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB.

6.5. ITB wydajgc Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialno§ci za ewentualne

naruszenie praw wylgcznych i nabytych.

6.6. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobow od odpowiedzialnosci za ich
prawidiowg jakos€¢, a wykonawcéw robdt budowlanych od odpowiedzialino$ci za ich wiasciwe

zastosowanie.

6.7. Waznos¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przediuzana na kolejne okresy, nie diuzsze
niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1. Protokét z badania sztywnosci obwodowej i elastycznosci rur K2-Kan XXL. Laboratorium
Zakiadowe Kaczmarek Malewo, 2024 r.
Karta z badania wodoszczelnosci. Laboratorium Zaktadowe Kaczmarek Malewo, 2024 r.
Karta z badania wytrzymatosci mechanicznej ksztattek prefabrykowanych. Laboratorium
Zakiadowe Kaczmarek Malewo, 2024 r.
4. Protokét z badania wytrzymatosci spoiny na rozcigganie. Laboratorium Zakladowe Kaczmarek
Malewo, 2024 r.
Karta z badania szczelnosci podtgczen. Laboratorium Zakiadowe Kaczmarek Malewo, 2024 r.
Protokot z badania udarnosci. Laboratorium Zakiadowe Kaczmarek Malewo, 2024 r.
Karta pomiarowa wyrobéw K2-Kan XXL. Laboratorium Zaktadowe Kaczmarek Malewo, 2024 r.
04/20/TW-1. Sprawozdanie z badan. Instytut Badawczy Drog i Mostow, Osrodek Badan Mostow,
Betondw i Kruszyw, Wroctaw, 2020 r.
9. Raport z badan kontrolnych rur i ksztattek K2-Kan XXL. Laboratorium Zakiadowe Kaczmarek
Malewo, 2019 .
10. 49/18/TW-1. Sprawozdanie z badan. Instytut Badawczy Drdg i Mostdéw, Wroclaw, 2018 r.
11. 023/2018. Raport z badan. Laboratorium Wavin, Buk, 2018 .
12. 029/2017. Raport z badan. Laboratorium Wavin, Buk, 2017 r.
13. 62/14/TW-1. Sprawozdanie z badan. Instytut Badawczy Drog i Mostow, Wroctaw, 2014 r.

® N o o

14. 02560/14/Z00NF. Opinia specjalistyczna dotyczgca wiasciwosci techniczno-uzytkowych i poziomu
wymagan dla rur i ksztaltek K2-Kan XXL o Sciance strukturalnej z polietylenu lub polipropylenu.
Zaktad Fizyki Cieplnej, Instalacji Sanitarnych i Srodowiska ITB, Warszawa, 2014 r.

7.2. Normy i dokumenty zwiagzane

PN-EN 476:2022 Wymagania ogéblne dotyczgce elementéw  stosowanych
w systemach kanalizacji deszczowej i sanitarnej
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PN-EN 681-1:2002 Uszczelnienia z elastomeréw. Wymagania materialowe dotyczgce

PN-EN 681-1:2002/A3:2006 uszczelek ztgczy rur wodociggowych i odwadniajgcych. Czesc 1:
Guma

PN-EN 681-2:2003 Uszczelnienia z elastomeréw. Wymagania materialowe dotyczgce

PN-EN 681-2:2003/A2:2006 uszeczelek ztgczy rur wodociggowych i odwadniajagcych. Czesc 2:
Elastomery termoplastyczne

PN-EN 681-3:2003 Uszczelnienia z elastomeréw. Wymagania materialowe dotyczgce

PN-EN 681-3:2003/A2:2006 uszczelek ztgczy rur wodociggowych i odwadniajgcych. Czes¢ 3:
Materialy z gumy porowatej

PN-EN 1295-1:2019 Obliczenia statyczne rurociggéw ufozonych w ziemi w réznych
warunkach obcigzenia. Cze$¢ 1: Wymagania ogoine

PN-EN 1610:2015 Budowa i badania przewodéw kanalizacyjnych

PN-EN 13252:2016 Geotekstylia i wyroby pokrewne. Wiasciwosci wymagane

w odniesieniu do wyrob6éw stosowanych w systemach drenazowych

PN-EN 13476-2+A1:2020 Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych do
podziemnego bezcisnieniowego odwadniania i kanalizacji. Systemy
przewodéw rurowych o] Sciankach strukturalnych
Z nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu) (PVC-U), polipropylenu
(PP) i polietylenu (PE-HD). Cze$¢ 2: Specyfikacje rur i ksztaftek o
gtadkich powierzchniach wewnetrznych izewnetrznych oraz
systemu, typ A

PN-EN 13476-3+A1:2020 Systemy przewoddéw rurowych =z tworzyw sztucznych do
bezci$nieniowej podziemnej kanalizacji. Systemy przewodéw
rurowych o §ciankach strukturalnych z nieplastyfikowanego
poli(chlorku winylu) (PVC-U), polipropylenu (PP) i polietylenu (PE).
Cze$¢ 3: Specyfikacje rur i ksztaftek o gtadkiej powierzchni
wewnetrznej i profilowanej powierzchni zewnetrznej oraz systemu,
typ B

PN-EN ISO 1133-1:2022 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie masowego wskaZnika szybkosci
pfyniecia (MFR) i objetosciowego wskaznika szybko$ci plyniecia
(MVR) tworzyw termoplastycznych. Cze$¢ 1. Metoda standardowa

PN-EN ISO 1167-1:2007 Rury, ksztaltki i potgczenia z termoplastycznych tworzyw
sztucznych do przesytania plynéw. Oznaczanie wyltrzymato$ci na
ci$nienie wewnetrzne. Czes¢ 1: Ogbina metoda

PN-EN ISO 1167-2:2007 Rury, ksztaltki i pofgczenia z termoplastycznych tworzyw
sztucznych do przesytania plynéw. Oznaczanie wytrzymatosci na
ciénienie wewnetrzne. Cze$¢ 2: Przygotowanie probek do badar

PN-EN ISO 1183-1:2019 Tworzywa sztuczne. Metody oznaczania gestosci tworzyw
sztucznych nieporowatych. Cze$¢ 1: Metoda zanurzeniowa, metoda

piknometru cieczowego i metoda miareczkowa
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PN-EN ISO 3126:2006

PN-EN ISO 3127:2017

PN-EN I1SO 9967:2016

PN-EN 1SO 9969:2016

PN-EN ISO 11357-6:2018

PN-EN I1SO 13254:2017

PN-EN ISO 13259:2021

PN-EN ISO 13262:2017

PN-EN 1SO 13263:2017

PN-EN ISO 13264:2017

PN-EN 1SO 13967:2011

PN-EN 1SO 13968:2009

PN-ISO 12091:2009

PKN-CEN/TS 15223:2011

DIN 4262-1

Systemy przewoddéw rurowych z tworzyw sztucznych. Elementy
z tworzyw sztucznych. Sprawdzanie wymiaréw

Rury z tworzyw termoplastycznych. Badanie odpornosci na
uderzenia zewnetrzne. Metoda spadajgcego ciezarka

Rury z tworzyw termoplastycznych. Oznaczanie wskaZnika pefzania
Rury z tworzyw termoplastycznych. QOznaczanie sztywno$ci
obwodowej

Tworzywa sztuczne. Réznicowa kalorymetria skaningowa (DSC).
Czes¢ 6: Oznaczanie czasu indukcji utleniania (OIT izotermiczny)
oraz temperatury indukcji utleniania (OIT dynamiczny)

Systemy przewoddw rurowych z tworzyw termoplastycznych do
zastosowar bezci$nieniowych. Metoda badania wodoszczelno$ci
Systemy przewodoéw rurowych z tworzyw termoplastycznych do
bezcisnieniowych sieci ukfadanych pod ziemig. Metfoda badania
szczelnosci  polgczeri z  elastomerowym  pierScieniem
uszczelniajgcym

Systemy przewodéw rurowych z tworzyw termoplastycznych do
podziemnego bezci$nieniowego odwadniania i kanalizacji. Rury
z tworzyw termoplastycznych o $ciankach strukturalnych
formowane spirainie. Oznaczanie wyltrzymalto$ci szwu fgczgcego na
rozcigganie

Systemy przewoddw rurowych z tworzyw termoplastycznych do
bezcisnieniowej podziemnej kanalizacji deszczowej i sanitarnej.
Ksztaftki z tworzyw termoplastycznych. Metoda badania
wylrzymatosci na uderzenie

Systemy przewodowe z tworzyw sziucznych. Ksztaftki z tworzyw
termoplastycznych. Metoda badania wyltrzymatosci mechanicznej
lub elastycznosci fabrykowanych ksztaftek

Ksztattki z tworzyw termoplastycznych. Oznaczanie sztywnos$ci
obwodowej

Systemy przewodéw rurowych i rur osfonowych z tworzyw
sztucznych. Rury z tworzyw termoplastycznych. Oznaczanie
elastycznosci obwodowej

Rury z tworzyw termoplastycznych o $ciankach strukturalnych.
Badanie w suszarce

Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych. Potwierdzone
paramelry projektowe podziemnych systeméw przewoddw
rurowych z tworzyw termoplastycznych

Pipes and fittings for subsoil drainage of trafficked areas and
underground engineering - Part 1: Pipes, fittings and their joints made
from PCV-U, PP and PE
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ITB-KOT-2019/1101 wydanie 1 Rury i ksztattki K2-Kan XXL o $ciankach strukturalnych z polietylenu
(PE) lub polipropylenu (PP)
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Zalacznik A.

A1. Wymiary

Wymiary rur K2-Kan XXL podano w tablicy A1. Tolerancja dtugosci rur K2-Kan XXL wynosi £ 1%. Wymiary
ksztattek K2-Kan XXL s3g zgodne z wymiarami rur K2-Kan XXL.

Szeroko$¢ szczelin rur perforowanych K2-Kan XXL wynosi: 1,2; 2,5; 5 lub 10 mm, wedtug normy DIN
4262-1. Powierzchnia nacie¢ szczelinowych rur perforowanych K2-Kan XXL wynosi nie mniej niz
50 cm?/mb w przypadku szczelin o szerokosci < 5 mm lub nie mniej niz 100 cm2/mb w przypadku szczelin

o szeroko$ci 2 5 mm.

Tablica A.1
Srednica Minimalna $rednia Minimalna grubos¢ $cianki, mm
nominalna rury DN/ID $rednica wewnetrzna dim,min, mm €4,min es,min "
300 294 2,0 1,7
400 392 25 2,3
500 490 3,0 3,0
600 588 3,5 3,5
700 686 4 4
800 785 4 4
900 885 4 4
1000 985 5 5
1100 1085 B 5
1200 1185 5 5
1300 1267 5 5
1400 1365 5 5
1500 1462 5 5
1600 1560 5 5
1700 1657 5 5
1800 1755 5 5
1900 1852 5 5
2000 1950 5 5
2100 2047 5 5
2200 2150 5 5
2300 2250 5 5
2400 2350 5 5
2500 2450 5 5
2600 2550 5 5
2700 2650 5 5
2800 2750 B 5
2900 2850 5 5
3000 2950 5 5
3100 3050 5 5
3200 3150 5] 5
3300 3250 5 5
3400 3350 6 6
3500 3450 6 6
3600 3550 7 7
3700 3650 7 7
3800 3750 7 7
3900 3850 8 8
4000 3950 8 8
) oznaczenie grubosci $cianki wedtug norm PN-EN 13476-2+A1:2020 i PN-EN 13476-3+A1:2020

Zatgeznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/1101 wydanie 2



g ®
14/16 ITB-KOT-2019/1101 wydanie 2 l B Il

Rys. A1. Profile stosowane do produkgji rur K2-Kan XXL
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Rys. A2. Rodzaje rur drenarskich K2-Kan XXL

A2. Wyglad zewnetrzny i barwa

Powierzchnie rur i ksztattek powinny by¢ bez pecherzy, zapadnigé¢, wtracen ciat obcych, uszkodzer,

zarysowar oraz innych wad powierzchniowych. Korice rur prostych powinny by¢ prostopadie do osi. Barwa

rur i ksztattek powinna by¢ jednolita pod wzgledem odcienia i intensywno$ci.

A3. Znakowanie

Na powierzchni rur powinno by¢ umieszczone znakowanie, w sposéb trwaly i czytelny, zawierajgce co

najmniej nastepujgce informacje:

nazwe producenta,
nazwa wyrobu,
symbol surowca,
$rednice nominalna,
sztywnos¢ obwodowsa,

symbol obszaru zastosowania.

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/1101 wydanie 2
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Ksztaftki powinny by¢ znakowane etykietami, zawierajacymi co najmniej nastepujgce informacje:
—  nazwe producenta,

- nazwe wyrobu,

—  $rednice nominalng,

- sztywnos¢ obwodowa,

—  symbol obszaru zastosowania.

Ksztaltki moga zawiera¢ fragmenty znakowania rur.

Zalgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/1101 wydanie 2
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Zatacznik B.

Do produkgiji rur i ksztattek K2-Kan XXL powinien by¢ stosowany granulat polietylenu (PE) lub polipropylenu
(PP), o wiasciwosciach podanych w tablicy B1.

Tablica B1
Wymagania
Poz. Wiasciwosci L Metody badan
PE PP
1 Masowy wskaznik szybkosci
plyniecia MFR: .
- (23000 / 2,16 kg), g/10 min - S 1,5 PN'EN ISO 1133'1 .2022
-(190°C /5,0 kg), g/10 min 02+16 -
— =
Z || Gestose, kgjm > 930 > 900 PN-EN ISO 1183-1:2019
3 Czas indukc;ji utleniania (200°C), min > 20 >8 PN-EN ISO 11357-6:2018
4 Whytrzymatos$¢ na ci$nienie PN-EN 13476-2+A1:2020
1) T . d
PN-EN ISO 1167- 2:2007
) badanie na prébce w postaci rury

Do produkeji rur i ksztattek K2-Kan XXL powinien by¢ stosowany pierwotny surowiec z oryginalnych
opakowan producenta. Moze by¢ dodawany surowiec wtérny tego samego rodzaju, z wiasnej produkcji rur
i ksztaltek.

Do uszczelniania pofgcze rur i ksztattek powinny by¢ stosowane elastomerowe pierscienie uszczelniajace
wg norm PN-EN 681-1:2002 i PN-EN 681-1:2002/A3:2006, PN-EN 681-2:2003 i PN-EN 681-
2:2003/A2:2006 lub PN-EN 681-3:2003 i PN-EN 681-3:2003/A2:2006.

Do wykonywania otulin filtracyjnych powinny by¢ stosowane wyroby wedtug normy PN-EN 13252:2016.

Zatgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/1101 wydanie 2



