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KRAJOWA OCENA TECHNICZNA
IK-KOT-2022/0141 wydanie 1

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna zostala wydana zgodnie z Rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 . w sptawie krajowych ocen
technicznych (Dz. U. z 2016 t., poz. 1968) przez Instytut Kolejnictwa, na wniosek:

Kaczmarek Malewo spé6tka jawna
Malewo 1, 63-800 Gostyn

Krajowa Ocena Techniczna IK-KOT-2022/0141 wydanie 1 stanowi pozytywna oceng wlasciwosci
uzytkowych wyrobu budowlanego:

STUDZIENKI WEAZOWE I NIEWLAZOWE DIAMIR
Z POLIPROPYLENU (PP), POLI(CHLORKU WINYLU)
(PVC-U) 1 POLIETYLENU (PE)

w zakresie i na zasadach okreslonych w niniejszej Krajowej Ocenie Techniczne;j.

Termin waznoSci: Pieczet okragla Dyrektor IK

20 stycznia 2027 r. ' o _:);/

Warszawa, 21 stycznia 2022 r.

Krajowa Ocena Techniczna IK-KOT-2022/0141 wydanie 1 zawiera 25 stron.
Tekst tego dokumentu kopiowaé¢ mozna tylko w cato$ci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie
fragmentow tekstu Krajowej Oceny Technicznej, wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Kolejnictwa.
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1 OPIS TECHNICZNY

11 Nazwa techniczna i nazwa handlowa
Przedmiotem Krajowej Oceny Technicznej jest wyrdb o nazwie technicznej: studzienki wlazowe

i niewlazowe oraz nazwie handlowej: studzienki wlazowe i niewlazowe ,DIAMIR”

z polipropylenu (PP), poli(chlorku winylu) (PVC-U) i polietylenu (PE).

1.2 Nazwa i adres producenta oraz miejsce produkcji, a takze nazwa i adres
upowaznionego przedstawiciela, o ile zostal ustanowiony
Whioskodawcg jest producent o nazwie i z siedziba, ktére zostaly okreslone na stronie 3 niniejszej
Krajowej Oceny Techniczne;.
Miejsca produkcji wyrobu budowlanego:
e Zaklad Malewo: Malewo 1, 63-800 Gostyf,
e Zaklad Piaski: ul. Gostyfiska 12, 63-820 Piaski.

1.3 Oznaczenie typu i opis techniczny wyrobu

Przedmiotem Krajowej Oceny Technicznej sa studzienki wlazowe i niewlazowe DIAMIR,
przeznaczone do stosowania w podziemnych bezcisnieniowych, grawitacyjnych systemach
odwadniajacych podtorze kolejowe, zwane dalej studzienkami DIAMIR.

Do wykonywania studzienek DIAMIR stosowane s3 nastepujace elementy:

e podstawa z polipropylenu (PP), polietylenu (PE) lub poli(chlotku winylu) PVC-U,
wykonana z jednego lub kilku elementéw wtryskowych, polaczonych ze soba przez
zgrzewanic lub spawanie, lub wykonana jako prefabrykowana poprzez zgrzewanie
lub spawanie frag-mentéw rur o $ciankach strukturalnych o nazwie handlowej K2-Kan, rur
gladkosciennych, plyt i ksztaltek. Podstawy moga mie¢ dno plaskie (podstawy
bez doplywéw i odplywu) lub kinete¢ z rynng przeplywows, z jednym lub kilkoma
doptywami 1 jednym odplywem. Laczenie z rurami z tworzyw sztucznych jest wykonywane
poprzez krocee kielichowe (nie-ruchome lub umozliwiajace nastawe, przegubu kulowego
zintegrowanego z podstawa w kazdej plaszczyinie w zakresie kata 7,5°) lub bose. Rury
z innych materiatéw (kamionka, beton, GRP) sa laczone ptzy pomocy ksztaltek
przejéciowych;

® dennica (dno) z poli(chlotku winylu) (PVC-U), polipropylenu (PP), polipropylenu
z wypelnieniem mineralnym (PP-MD) lub polietylenu (PE), laczona z rurami trzonowymi

poprzez uszczelki elastomerowe, spawanie lub zgrzewanie;
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rura trzonowa, wykonana z odcinkéw rur o $ciankach gladkich z poli(chlorku winylu)
(PVC-U), polipropylenu (PP), polipropylenu z wypelnieniem mineralnym (PP-MD)
lub polietylenu (PE), karbowanych jednowarstwowych z poli(chlotku winylu) (PVC-U),
polipropylenu (PP) lub polietylenu (PE), strukturalnych 2z polipropylenu (PP)
lub polietylenu (PE) lub segmentowych pierécieni modutowych z polipropylenu (PP)
albo polietylenu (PE). Ru-ty trzonowe moga posiada¢ kroéce doplywowe i odplywowy
wykonane z rur o §ciankach gladkich z poli{chlorku winylu) (PVC-U), polipropylenu (PP),
polipropylenu z wypelnieniem mineralnym (PP-MD) lub polietylenu (PE) albo rur
strukturalnych o nazwie handlowej K2-Kan;

rura teleskopowa, wykonana z odcinkéw rur o sciankach gladkich z poli(chlorku winylu)
(PVC-U), polipropylenu (PP), polipropylenu z wypelnieniem mineralnym (PP-MD)
lub polietylenu (PE) albo adapter teleskopowy z polipropylenu (PP) lub polietylenu (PE),
prze-znaczone do polaczenia ze zwieficzeniem studzienki;

manszeta z polipropylenu (PP) lub polietylenu (PE) do polaczenia rur trzonowych z rurami
teleskopowymi;

stozek z polipropylenu (PP) lub polietylenu (PE), redukujacy $rednice komoty z otwotem
wlazowym @600 mm, mocowany z komors poprzez polaczenie kielichowe z uszczelka
elastomerowa, spawane lub zgrzewane;

stopnie lub drabiny mocowane w studzienkach wlazowych,;

krocce przylaczeniowe przystosowane do laczenia z rurami z polietylenu (PE),
polipropylenu (PP), poli(chlotku winylu) (PVC-U,GRP, stali, zeliwa, kamionki i innych
materiatéw.

zwieficzenia zeliwne, betonowe oraz zwieficzenia i pokrywy z polipropylenu (PP).

Elementy skladowe studzienek moga by¢ taczone ze soba poprzez:

kielich 1 uszczelke elastomerowa,

spawanie ekstruzyjne,

zgrzewanie,

klejenie — w przypadku elementéw z poli(chlotku winylu) (PVC-U),

polaczenie mechaniczne (np. kolnierzowe).

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje nastepujace odmiany studzienek DIAMIR:

studzienki kanalizacyjne niewlazowe teleskopowe (trys. 1) DIAMIR 200, DIAMIR 315,
DIAMIR 400, DIAMIR 400K, DIAMIR 425, DIAMIR 600, sktadajace sie z:
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podstawy z PP lub PE bez kt6¢cow lub z kréécami doptywowymi i odplywowym
(kielichowymi lub bosymi) do rur gladkosciennych od DN/OD 110 do DN/OD
400 lub do Iaczenia z rurami strukturalnymi o nazwie handlowej K2-Kan
od DN/OD lub DN/ID 110 do DN/OD lub DN/ID 400,

rury trzonowej z rur gladkosciennych z PVC-U, PE, PP, PP-MD lub z rur
karbowanych jednowarstwowych z PVC-U, PP lub PE albo rur strukturalnych
o nazwie handlowej K2-Kan z PP lub PE,

rury teleskopowej gtadkosciennej z PVC-U, PP lub PP-MD (adapter teleskopowy
lub wtaz teleskopowy z PP lub PE w przypadku studni DIAMIR 600),

zwieficzenia;

e studzienki kanalizacyjne niewlazowe bezteleskopowe (tys. 2) DIAMIR 200, DIAMIR 315,
DIAMIR 400, DIAMIR 400K, DIAMIR 425, DIAMIR 600, sktadajace sie z:

podstawy z PP lub PE bez kr6écow lub z kréécami doplywowymi i odplywowym
(kielichowymi lub bosymi) do rur gtadkosciennych od DN/OD 110 do DN/OD
400 lub do laczenia z rurami strukturalnymi, o nazwie handlowej K2-Kan,
od DN/OD lub DN/ID 110 do DN/OD lub DN/ID 400,

rury trzonowej z rur gladkosciennych z PVC-U, PE, PP, PP-MD lub z rur
karbowanych jednowarstwowych z PVC-U, PP lub PE lub rur strukturalnych,
o nazwie handlowej K2-Kan, z PP lub PE,

zwieiczenia;

e studzienki wlazowe DIAMIR 800 (rys. 3) skladajace si¢ z:

podstawy z PP lub PE bez kt6écéw lub z krdécami dopltywowymi 1 odplywowym
(kielichowymi lub bosymi) do rur gtadkosciennych od DN/OD 110 do DN/OD
630 lub do laczenia z rurami strukturalnymi, o nazwie handlowej K2-Kan,
od DN/OD lub DN/ID 110 do DN/OD lub DN/ID 600,

— rury trzonowe] z rur karbowanych jednowarstwowych z PP lub PE lub rur

strukturalnych, o nazwie handlowej K2-Kan, z PP lub PE lub komory wykonanej
z segmentowych piericieni modulowych o wysokosci 250 mm, 500 mm, 750 mm
i 1000 mm, laczonych za pomoca polaczen kielichowych 2z uszczelkami
elastomerowymi, poprzez spawanie lub zgrzewanie,

stozka z PE lub PP redukujacego $rednice komory z otworem wihazowym @600
mm, mocowanego do komory poprzez polaczenie kielichowe, zgrzewanie

lub spawanie (mozliwe jest niestosowanie stozka redukcyjnego),
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stopni ztazowych lub drabiny zlazowej,

zwieficzenia;

studzienki wlazowe DIAMIR 1000 (tys. 4), skiadajace si¢ z:

podstawy bez kréécdw lub z kréécami dopltywowymi 1 odplywowym (kielichowymi
lub bosymi) do rur gladkosciennych od DN/OD 110 do DN/OD 800
lub do taczenia z rurami strukturalnymi, o nazwie handlowej K2-Kan, od DN/OD
lub DN/ID 110 do DN/OD lub DN/ID 800,

komory wykonanej z segmentowych pierscieni modutowych o wysokosci 250 mm,
500 mm, 750 mm lub 1000 mm, laczonych za pomoca polaczefi kielichowych
z uszczelkami elastomerowymi, poprzez spawanie lub zgrzewanie lub z ruty
trzonowej karbowanej jednowarstwowej lub strukturalnej, o nazwie handlowej
K2-Kan, z PP lub PE, o §rednicy DN/ID 1000,

stozka z PE lub PP redukujacego $rednice komory z otworem wilazowym 3600
mm, mocowanego do komory poprzez polaczenie kiclichowe, zgrzewanie
lub spawanie {mozliwe jest niestosowanie stozka redukcyjnego),

stopni ztazowych lub drabiny ztazowej,

zwieficzenia;

studzienki osadnikowe DIAMIR (tys. 5), prefabtrykowane, skladajace sig z:

rury trzonowej z rur gladkosciennych z PVC-U, PE, PP, PP-MD lub z rur
karbowanych jednowarstwowych z PVC-U, PP lub rur strukturalnych, o nazwie
handlowej K2-Kan, z PP lub PE, o §rednicach DN/OD lub DN/ID od 200 mm
do 1000 mm, z uszczelkami lub wkiadkami in situ lub wspawanymi kréécami
doplywowymi i odplywowymi, o $rednicach DN/OD lub DN/ID od 110 mm
do 1000 mm. Dno studni moze by¢ polaczone z rura trzonows za pomocy
uszczelki elastomerowej lub poprzez spawanie lub zgrzewanie,

rury teleskopowej gladkosciennej z PVC-U lub PP, adaptera teleskopowego
lub wiazu teleskopowego z PP lub PE (moga wystegpowac jako bezteleskopowe),
stozka z PE lub PP redukujacego srednice komory z otworem wlazowym
(600 mm, mocowanego do komory poprzez polaczenie kielichowe, zgrzewanie
lub spawanie (mozliwe jest niestosowanie stozka redukcyjnego),

stopni ztazowych lub drabiny zlazowej (w przypadku studzienek whazowych),

zwieficzenia;

studzienki drenarskie DIAMIR (tys. 6), sktadajace si¢ z:
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rury trzonowej z rur gladkosdciennych z PVC-U, PE, PP, PP-MD lub z rur
karbowanych jednowarstwowych z PVC-U, PP lub PE albo rur strukturalnych,
o nazwie handlowej K2-Kan, z PP lub PE, o §tednicach DN/OD lub DN/ID
od 200 mm do 1000 mm, w ktérej sa wykonane otwory (krééce doplywow
i odplywu dostosowane do rur drenarskich o $rednicach DN/OD lub DN/ID
od 50 mm do DN 1000 mm), ponizej ktérych powstaje osadnik. Dno studni moze
by¢ polaczone z rurg trzonows za pomoca uszczelki elastomerowej lub poprzez
spawanie lub zgrzewanie;

rury teleskopowej gladkosciennej z PVC-U, PP lub PP-MD, adaptera
teleskopowego lub wiazu teleskopowego z PP lub PE (moga wystepowaé jako
bezteleskopowe),

stozka z PE lub PP redukujacego srednice komoty z otwotem whazowym
(3600 mm, mocowanego do komory poprzez polaczenie kielichowe, zgrzewanie
lub spawanie (mozliwe jest niestosowanie stozka redukeyjnego),

stopni zlazowych lub drabiny ztazowej (w przypadku studzienek whazowych),

Zwienczenia;

e studzienki prefabrykowane DIAMIR (tys. 7), skladajace sig z:

rury trzonowej z rur gladkosciennych z PVC-U, PP, PP-MD, o §rednicach
od DN/OD 200 do DN/OD 800 lub z rur katbowanych jednowarstwowych
z PVC-U, PP lub PE lub rur o $ciance strukturalnej o nazwie handlowej K2-Kan,
o srednicach od DN/OD lub DN/ID 200 do DN/OD lub DN/ID 1000,
plaskiego dna z plyty lub formowanego wtryskowo,

podwdijnego dna (opcjonalnie), tworzacego komore, przeznaczona do wypelnienia
betonem na budowie, stosowana w przypadku koniecznosci docigzenia studzienki
montowanej na terenach o wysokim poziomie wéd gruntowych,

kinety lub/i kréécéw (opcjonalnie) z rur pelnosciennych z PP, PP-MD lub PE,
lub rur strukturalnych o nazwie handlowej K2-Kan, o érednicach od DN/OD
lub DN/ID 110 do DN/OD lub DN/ID 1000,

rury teleskopowej gladkosciennej z PVC-U, PP lub PP-MD, adaptera
teleskopowego lub wiazu teleskopowego z PP lub PE (moga wystepowaé jako
bezteleskopowe),

stopni zlazowych lub drabiny zlazowej, w przypadku rur trzonowych réwnych
lub wiekszych od DN/ID 800,

Strona 8/25



4

Cl

’ \'.',vxINSTYTUT KOLEIJNICTWA II<—I<OT_202’2/0141 Wydanle 1

spocznika z plyty PE lub PP, w przypadku rur trzonowych o Srednicach
2 DN/ID 800,
stozka redukcyjnego z PE lub PP, z otworem wlazowym @600 mm (mozliwe jest

niestosowanie stozka redukcyjnego),

zwieficzenia;

e studzienki prefabrykowane tréjnikowe DIAMIR (tys. 8), przelotowe, przelotowe katowe

lub zbiorcze, sktadajace sig z:

z odcinkéw rur o nazwie handlowej K2-Kan, od DN/ID 600 do DN/ID 1000,
z kr6écami kielichowymi lub bezkielichowymi,

rury trzonowe] z rur gladkosciennych z PE, PP lub PP-MD, z rur karbowanych
jednowarstwowych z PP lub PE lub rur strukturalnych o nazwie handlowej
K2-Kan, z PP lub PE,

stozka z PE lub PP, redukujacego srednice komory z otworem wlazowym
(9600 mm, mocowanego do komory poprzez polaczenie kielichowe, zgrzewanie
lub spawanie (mozliwe jest niestosowanie stozka redukcyjnego),

stopni ztazowych lub drabiny zlazowej (w przypadku studzienek wlazowych),
spocznika z plyty PE lub PP, w przypadku rur trzonowych o $rednicach
2DN/ID 800,

zwieiczenia;
oy
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Rys. 1. Studsienki kanalizacyjne niewlazowe teleskopowe DLAMIR
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Rys. 2. Studzienki kanalizacyine niewtazowe beteleskopowe DIAMIR

e
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Rys. 4. Studzgenki kanalizacyne DLAMIR 7000
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Rys. 6. Studzienka drenarskea DLAMIR
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Rys. 8. Studzienki trijnikowe DLAMIR

Producent powinien prowadzi¢ rejestt wyprodukowanych wyrobéw.

2 ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE, ZAKRES I WARUNKI
STOSOWANIA

2.1 Zamierzone zastosowanie

Studzienki DIAMIR sy przeznaczone do bezci$nieniowych, grawitacyjnych systeméw
odwadniajacych podtorze kolejowe.

Studzienki DIAMIR niewlazowe (inspekcyjne) umozliwiaja prowadzenie z poziomu terenu prac

eksploatacyjnych i kontrolnych, takich jak przeglady, czyszczenie, ptukanie, pomiary odksztalcen
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ciagéw odwadniajacych. Studzienki DIAMIR wlazowe pozwalaja na wykonywanie tych prac

réwniez z poziomu dna studzienki.

2.2 Zakres i warunki stosowania

Studzienki powinny byé stosowane zgodnie z zasadami projektowania i budowy systeméw

odwadniajacych podtorze kolejowe podanymi w ,,Id-3 Warunki techniczne utrzymania podtorza

kolejowego™, przy zachowaniu nastepujacych warunkéw:

wyroby musza spelnia¢ wymagania okreslone w niniejszej Krajowej Ocenie Technicznej
i powinny by¢ zabudowywane na odpowiednio zageszczonym podtozu z gruntu rodzime-
go lub podsypce, w otoczeniu odpowiednio zageszczonej zasypki, zgodnie z warunkami
okreslonymi w projekcie technicznym oraz wytycznymi, instrukcjami projektowania
1 montazu opracowanymi przez producenta,

najwigksza gleboko§¢ posadowienia studzienek z rur o sztywnosci obwodowej
SN=4 kN/m® nie powinna przekraczaé 10 m, a studzienek z rur o sztywnosci SN>2
kN/m’* — nie powinna byé wieksza od 4 m,

sztywnosci obwodowe komory lub rur trzonowych i rur teleskopowych oraz zwieficzenia
studzienek powinny by¢ dostosowane do miejsca zabudowy i obcigzenia ruchem,
studzienki usytuowane w miejscach narazonych na obciazenia dynamiczne (grupa 3 i grupa
4 wg PN-EN 124-1) powinny posiadaé zwieficzenie klasy C250 i D400 wg PN-EN 124-1.
Natomiast na terenach wylaczonych z ruchu kolowego (grupa 1 i grupa 2) powinny mieé
zwieniczenia klasy A15 1 B125 wg PN-EN 124-1,

zwieficzenia studzienek wlazowych powinny byé posadawiane na betonowych
pierécieniach odciazajacych (prefabrykowanych lub wykonanych na mokro w miejscu)
o wymiarach i wytrzymatosciach dostosowanych do przewidywanych obciazen. Plyta gbna
po-winna by¢ oddzielona od wietzchu rury trzonowej lub wierzchu stozka redukujacego
szczeling konstrukceyjna o szerokoéci co najmniej 5 cm.

grunt zasypki wokét podstawy, rury trzonowej i teleskopowej (co najmniej 0,3 m od $cianki
ruty) nalezy zageszczal clenkimi warstwami, zgodnie z PN-ENV 1046 i w taki sposéb,
aby nie dopusci¢ do owalizacji przekroju poziomego studzienki.

sposéb prowadzenia robdét ziemnych powinien by¢ zgodny z zasadami zawartymi
w PN-EN 1610,

w temperaturach ponizej 0°C nie nalezy prowadzi¢ prac potaczonych z zageszczaniem

gruntéw przy studzienkach.
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3 WEASCIWOSCI UZYTKOWE I METODY ZASTOSOWANE
DO ICH OCENY

3.1 Wrtasciwosci uzytkowe

3.1.1 Wymagania ogdlne

Wszystkie wyroby powinny by¢ produkowane zgodnie z obowiazujaca dokumentacja techniczng
z materialu okreslonego w zestawieniu materialowym. Producent zobowigzany jest do daglego
nadzorowania jakosci — zgodnie z przyjetym systemem zakladowej kontroli produkeji, ktéry powinien
zapewni¢ powtarzalnos¢ i zgodno$¢ gotowego wyrobu z wymaganiami. System ten powinien umozliwiaé
identyfikacje dostaw podstawowych materialéw wykorzystywanych do produkcji oraz identyfikacje
koficowego wyrobu,

3.1.2 Wymagania dotyczace surowca
Surowcem do produkeji metoda wtrysku podstaw, den, adapteréw teleskopowych, segmentéw
komér i stozkéw redukujacych studzienek DIAMIR powinien byé polipropylen (PP) lub polietylen
(PE) o wlasciwosciach podanych w tablicy 1.

Tablica 1
Whasciwosci surowedw
Ip. Wiasciwosci | Jednostki =~ Wiasciwosci  Metody badah wediug
| 1 2 3 4 B 5
1 |Masowy wskaznik szybkosci plyniecia (MFR) g/10 min PN-ENISO
| poliptopylen (230 °C, 2,16 kg) MFR<L,5 1133
- polietylen (190 °C, 5 kg) | 0,2<MFR<1,6 Warmell;:dbadania
| 2 |Cras indukeji utlenienia (OTT) min | PN-ENISO 113576 |
(temperatura badania 200 °C)
- polipropylen OIT=8
- polietylen OTT=20

Wszystkie elementy taczone przez zgrzewanie lub spawanie z ktorych wykonana jest studzienka
DIAMIR powinny by¢ o zblizonym wskazniku plyniecia, 2 do spawania elementéw nalezy uzywaé
urzadzen z wyposazeniem spelniajacym wymagania podane w PN-EN 13705.

Surowce musza posiadaé odpowiednie $wiadectwa dokumentujace ich wlasciwosci
oraz identyfikacje ich dostawcy.

Dopuszcza si¢ dodawanie surowca wtérnego tego samego rodzaju, pochodzacego z whasnego
przemiatu producenta, pod warunkiem niepogorszenia jego wlasnosci w stosunku do surowca

pierwotnego.
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3.1.3 Wymagania dotyczace elementéw skfadowych studzienek

3.1.3.1 Rury trzonowe i teleskopowe

Rury gladkoscienne trzonowe 1 teleskopowe powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym
w PN-EN 1401-1 (PVC-U), PN-EN 134762 (PVC-U), PN-EN 18521 (PP), PN-EN 12201-2+A1
(cisnieniowe PE), PN-EN 12666-1 (kanalizacyjne PE).

3.1.3.2 Pierscieniowe uszczelki z elastomeru

Pierscieniowe uszczelki z elastomeru powinny mie¢ twardo$é¢ 40E5°IRHD lub 50+5°TRHD
(profilowe) oraz 6015°IRHD (manszetowe) wg PN ISO 48.

Uszczelki wykonane z wulkanizowanej gumy syntetycznej i naturalnych kauczukéw EPDM
(kopolimer propylendien) lub SBR (styren-butadien) lub NBR (kopolimer aktylonitrylu
i butadienu) powinny spelnia¢ wymagania materialowe zawarte w PN-EN 681-1 dla typu WC.
Pierécieniowe uszczelki wykonane z elastomeréw termoplastycznych TPE powinny spelniaé
wymagania materialowe zawarte w PN-EN 681-2 dla typu WT oraz wymagania dlugotrwalej
wytrzymalosci zawarte w PN-EN 14741,

Uszczelki z gumy porowatej powinny spelnia¢ wymagania materialowe zawarte w PN-EN 681-3.
Uszczelki wykonane przez odlewanie z poliuretanu powinny spetniaé wymagania materialowe
zawarte w PN-EN 681-4.

3.13.3 Zwiericzenia zeliwne i pokeywy

Zwieficzenia zeliwne, pokrywy i kratki wpustowe do studzienck DIAMIR powinny odpowiadaé
wymaganiom podanym w PN-EN 124-1.

3.1.4 Wymagania dotyczace gotowych wyrobdw

3.1.4.1 Wilasciwosci techniczne
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Tablica 2 Wymagane wiasciwosci studzienek

e = —
. . Deklarowane .
Ip. | Zasadnicze charakterystyki Jednostka whasciwosci uzytkowe Metoda badan
N 2 3 4 5
1 |Zmiana wygladu w wyniku ogrzewania (testI - brak pecherzy, PN-EN ISO 580
‘piecowy) w temp. (150£2)°C w czasie 30 min. rozwarstwiesi lub rys |
oraz peknieé wigkszych
od 20 % grubosci |
2 |Odpotnos¢ na uderzenie podstaw studzienek - brak uszkodzeni (peknicé, I PN-EN ISO 13263
(metoda zrzutu na twarde podloze) zarysowan, zhuszczen
- temp. kondycjonowania: (0£1)°C lub odpryskow krawedzi) |
- wysoko$¢ spadku: 0,5 m |
3 |Badanie szczelnodci studzienck z kréécami i - brak przeciekéw PN-EN ISO 13259
potaczeniami z uszczelkami elastomerowymi | warunki badania A i B
- temp. badania: (2322)°C
- ci$nienie wody: 0,05 bar
- ci$nienie wody: 0,5 bar
- podcisnienie powietrza: 0,3 do 0,27 bar
4 :Elastycznos'c' lub wytrzymatos¢ mechaniczna - btak objawow PN-EN ISO 13264
krdécéw wykonanych przez spawanie lub rozwarstwienia, peknieé,
zgrzewanie tys, przeciekéw
- czas badania: 15 min
- minimalne przemieszczenie: 170 mm
- lub minimalny moment dla:
[DN}=250: 0,15x[DN]*x10¢kNm
[DN]>250: 0,01x[DN] kKNm
5 |Zmiana masowego wskaznika szybkodci g/10min <0,2 | PN-EN ISO 1133
plyniecia MFR (230°C; 2,16 kg) w wyniku warunki badania M
| | przetworstwa PP
6 Badanie sztywnosci obwodowej (SN) rur  kN/m? SN1, SN2, SN3,2, SN4, PN-EN 14982
trzonowych 1 teleskopowych™ SN6, SNG6,3, SN8, SN10, PN-EN ISO 9969
| SN12,8N125, SN16
7  |Badanie prawidlowosci wykonania: - ; zgodnosé z dokumentacja | PN-EN 13101 (stopnie)
1 zamocowania stopni oraz drabin zlazowych PN-EN 14396 (drabiny)

") rury teleskopowe o dhugosci do 1,25 m nie wymagaja badadt

3.14.2 Wyglad, barwa i cechowanie

Studzienki DIAMIR powinny mie¢ wszystkie powierzchnie gladkie bez jam skurczowych, wtracet
cial obcych, pecherzy i niejednorodnosci. Miejsca zgrzewania powinny mie¢ wyptywki
réwnomierne na catym obwodzie.

Zaleca si¢ aby podstawy studzienek mialy barwe pomaraficzowo-brazowa (w przyblizeniu RAL
8023), szara (w przyblizeniu RAL 7037) lub czarna, jednolita bez wyraznych odcieni i zmian
intensywnosci. Inne barwy moga byé stosowane dla kréécoéw podstaw studzienek oraz rur
trzonowych i rur teleskopowych.

Sprawdzenie wygladu, barwy i cechowania polega na ogledzinach i ocenie prawidtowosci wyrobéw.
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3.14.3 Wymiary

Ksztalt, wymiary i tolerancje studzienek DIAMIR powinny by¢ zgodne z dokumentacja techniczna
ptoducenta. Srednice i dlugosci kréécoéw (bosych lub kielichowych) podstaw studzienek
przeznaczonych do polaczenia z rurami kanalizacyjnymi gladkosciennymi, powinny byé¢ zgodne
odpowiednio z PN-EN 1401-1 (PVC-U), PN-EN 13476-2 (PVC-U), PN-EN 1852-1 (PP),
PN-EN 14758-1 (PP-MD), PN- EN 12666 (rury PE kanalizacyjne), PN-EN 12201-2+A1
(rury PE ci$nieniowe) oraz rurami K2 o $ciankach strukturalnych wedtug Oceny Techniczne;j.

Wymiary nalezy sprawdza¢ zgodnie z norma PN-EN ISO 3126.

3.2 Metody zastosowane do oceny

Sprawdzenie wlasciwosci nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z metodami przedstawionymi w punkcie

3.1.

4 PAKOWANIE, TRANSPORT I SKYADOWANIE
ORAZ ZNAKOWANIE WYROBU

4.1 Pakowanie, transport i skfadowanie

Studzienki DIAMIR niewlazowe o malych wymiarach sa dostarczane w oddzielnych
opakowaniach zawierajacych nastepujace czesci:

¢ podstawy studzienek w kartonach lub na paletach owinigte folia lub zwiazane tasma PP,

e rury trzonowe 1 teleskopowe w wiazkach zabezpieczonych drewnianymi podkladami

1 zwigzane taéma,

e zwieficzenia zeliwne na paletach zwigzane tasma.
Studzienki wlazowe oraz studzienki inspekcyjne (niewtazowe) o duzych wymiarach nie wymagaja
opakowania.
Rury teleskopowe i trzonowe nalezy skladowaé pod zadaszeniem chroniacym je przed
bezposrednim dzialaniem promieni stonecznych i opadéw atmosferycznych, w polozeniu
poziomym na réwnym podltozu, na podkladach drewnianych o szerokoéci nie mniejszej niz 5 cm
i rozmieszczonych w odstepach od 1 m do 2 m.
Studzienki moga byc¢ przechowywane na otwartych placach magazynowych, jednak czas ich
sktadowania (lacznie z skladowaniem na placu budowy) nie powinien przekraczac 2 lat.
Studzienki na placu budowy, jezeli posiadaja opakowanie fabryczne, powinny by¢ przechowywane
w tych opakowaniach.
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Studzienki nalezy transportowaé w potozeniu poziomym. Podczas zatadunku i roztadunku nalezy
zachowaé ostroznosé, aby krécce podstaw studzienek nie zostaly uszkodzone. Wytroby
nie powinny by¢ przeciagane, lecz przenoszone.

Szczegdlna ostroznos$é nalezy zachowal przy transporcie rur trzonowych i teleskopowych

z PVC-U w temperaturze ponizej -5 °C.

4.2 Znakowanie wyrobu
Wytéb nalezy oznakowaé znakiem budowlanym zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 t. w sprawie sposobu deklarowania
wlasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966 z pdzn. zm.).
Przed oznakowaniem wyrobu znakiem budowlanym nalezy sporzadzi¢ krajows deklaracje
wlasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego wedlug wzoru opublikowanego w zataczniku nr 2
do cytowanego rozporzadzenia oraz udostepnic ja w sposéb opisany w rozporzadzeniu.
Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujace informacje:
e dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowalny zostal po raz pierwszy umieszczony
na wyrobie budowlanym,
¢ nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikujacy pozwalajacy jednoznacznie
okresli¢ nazwe i adres siedziby producenta,
e nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,
e numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktorg zostaly zadeklarowane
wlasciwosci uzytkowe,
e numer krajowej deklaracji whasciwosci uzytkowych,
¢ poziom lub klasa zadeklarowanych wlasciwosci uzytkowych,
e nazwa jednostki certyfikujacej, ktora uczestniczyla w ocenie i weryfikacji stalodci
wladciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego,
e adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja zgodnosci jest na niej
udostepniona.
Wraz z krajowa deklaracja whasciwosci uzytkowych powinna byé dostarczona albo udostepniona
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach
niebezpiecznych zawartych w tym wyrobie budowlanym, o ktétrych mowa w art. 31 lub 33
rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny,
udzielania zezwolens i stosowanych ograniczent w zakresie chemikalibw (REACH) i utwotzenia

Europejskiej Agencji Chemikaliéw.
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Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowiacego mieszanine niebezpieczng wedlug
rozporzadzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzadzenia Ministra Zdrowia
z dnia 20 kwietnia 2012 r. w sprawie oznakowania opakowafi substancji niebezpiecznych
i mieszanin niebezpiecznych oraz niektérych mieszanin (tj: Dz U. z 2015 r. poz. 450)
1 rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008 Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji,
oznakowania i pakowania substancji i mieszanin (CLP), zmieniajacego i uchylajacego dyrektywe
67/548/EWG 11999/45/WE oraz zmieniajacego rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006.

Informacje nalezy dotaczy¢ do wyrobu budowlanego w sposéb umozliwiajacy zapoznanie sie z nig

przez stosujacego ten wyrob.

5 WYMAGANIA DOTYCZACE ZAKLADOWE] KONTROLI
PRODUKC]I

5.1 Krajowy system oceny i weryfikacji statosci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 t.
w sprawie sposobu deklarowania whasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966 z pbZn. zm.) ma zastosowanie

system 4 oceny i weryfikacji statosci wlasciwosci uzytkowych.

5.2 Zaktadowa kontrola produkcji

Wytéb budowlany, objety niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, powinien byé produkowany

zgodnie z systemem zakladowej kontroli produkciji.

Producent powinien ustanowi¢, udokumentowaé, wdrozy¢ i utrzymywaé system zakladowej

kontroli produkeji w celu zapewnienia stalosci whasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego,

okreslonych w niniejszej Krajowej Ocenie Technicznej.

Dokumentacja zakladowej kontroli produkcji powinna zawieraé:

a) strukture organizacyjna,

b) wymagania dla personelu (kwalifikacje, uprawnienia, odpowiedzialno$¢ za poszczegélne
elementy zakladowej kontroli produkgji, szkolenia),

c) audyty wewnetrzne, prowadzenie dzialan korygujacych i zapobiegawczych,

d) nadzér nad dokumentacjs i zapisami,

e) plany kontroli i badania surowcéw, wymagania,

f) plany kontroli i badania gotowego wyrobu,

g) nadzor nad wyposazeniem produkcyjnym,

h) nadzér nad wyposazeniem do kontroli i badafi z zachowaniem spdjnosci pomiarowej,
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) nadzér nad procesem produkcyjnym, w tym prowadzone kontrole i badania miedzyoperacyjne,
)) opis prac podzlecanych i tryb ich nadzotu,

k) postegpowanie z wyrobem niezgodnym i reklamacjami,

1) identyfikacje wyrobu na kazdym etapie produkeji oraz jego identyfikowalnoéé,

m) opis sposobu pakowania, transportu i sktadowania oraz sposob znakowania wyrobu.
Dokumentacja zakladowej kontroli produkcji powinna byé uzupelniona o dokumentacje
techniczng, specyfikacje techniczne (normy wyrobu, normy badawcze, eutopejskie lub krajowe

oceny techniczne, itp.), przepisy prawa.

5.3 Program badan

Parti¢ stanowia studzienki tego samego rodzaju i typu, wyprodukowane w tym samym okresie
przy zachowaniu jednakowych parametréw technologicznych produkcji. Wielkosé pattii wyrobéw
powinna by¢ okreslona w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcii.

Przy pobieraniu prébek do badan nalezy stosowaé pobieranie sposobem losowym "na §lepo”,

tzn. poszczegblne wyroby powinny by¢ pobierane z réznych miejsc partii.

5.3.1 Badania typu
Whasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3 stanowia badanie typu wyrobu, dopéki nie nastapia zmiany
surowcéw, sktadnikéw, linii produkceyjnej lub zakladu produkeyjnego. Badania typu wyrobu beda
wykonywane:

¢ przy dopuszczeniu wyrobu do seryjnej produkgji,

e w przypadku wprowadzenia zmian w technologii produkeji,

¢ kazdorazowo po uzyskaniu informacji o wadliwym funkcjonowaniu wyrobu.
Badania typu obejmuja sprawdzenie wlasciwosci wyszczegblnionych w tablicy 2. Badania nalezy

przeprowadzi¢ na co najmniej jednym rodzaju studzienki.

5.3.2 Badania okresowe
Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie tzadziej niz raz na 3 lata. Zakres badan
okresowych obejmuje sprawdzenie:

a) wygladu

b) barwy i cechowania,

€) wymiaréw,

d) szczelnosci studzienek,

e) zmian MFR w wyniku przetworstwa surowca na ruty.
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5.3.3 Badania kontrolne
Badania kontrolne powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badafi, ale nie rzadziej
niz dla kazdej partii wyrobdw.
Zakres badans kontrolnych obejmuje sprawdzenie:
a) wygladu, barwy i cechowania,

b) wymiatdw.

6 USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

1. Krajowa Ocena Techniczna nie narusza uprawniefi wynikajacych z przepiséw o ochronie
wlasnodci przemyslowej, a w szczegdlnosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 . — Prawo wlasnosci
przemyslowej (tj. Dz.U. z 2021 r., poz. 324). Zapewnienie tych uprawnied nalezy
do obowiazkéw korzystajacych z rozwiazania technicznego, bedacego przedmiotem niniejsze;]
Krajowej Oceny Techniczne;.

2. IK wydajac Krajowa Oceng Techniczna nie bierze odpowiedzialno$ci za ewentualne naruszenie
praw wylacznych i nabytych.

3. Krajowa Ocena Techniczna IK nie zwalnia dostawcy wyrobéw od odpowiedzialnosci
za whadciwa jako$¢ oraz wykonawcéw robét budowlanych od odpowiedzialnosci za whasciwe
ich zastosowanie.

4. Instytut Kolejnictwa w Warszawie moze uchyli¢ Krajowa Ocene Techniczng z uzasadnionych
przyczyn.

5. Niniejsza krajowa ocena techniczna nie jest dokumentem upowazniajacym do oznakowania
wytobu budowlanego przed wprowadzeniem do obrotu oraz nie zastepuje pozwoled wiadz
budowlanych niezbednych do prowadzenia robét budowlanych. Zgodnie z art. 5 pkt. 2
oraz art. 8, ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (tj. Dz. U.
z 2021 r., poz. 1213) wyréb budowlany moze byé wprowadzony do obtotu, jezeli zostal
oznakowany znakiem budowlanym. Oznakowanie wyrobu budowlanego znakiem budowlanym
jest dopuszczalne, jezeli producent dokonal oceny zgodnosci i wydal, na swoja wylaczna

odpowiedzialno$¢ krajows, deklaracje whasciwosci uzytkowych.

7 DOKUMENTY WYKORZYSTANE W POSTEPOWANIU

7.1 Normy i przepisy
Do stosowania niniejszego dokumentu sa niezbedne podane nizej dokumenty, ktére w catosci

lub w czeéci, zostaly w nim powolane. W przypadku powolari datowanych ma zastosowanie
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wylacznie wydanie cytowane. W przypadku powotan niedatowanych stosuje si¢ ostatnie wydanie

dokumentu powolanego (tacznie ze zmianami).

1.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

PN-ISO 48:1998/A1:2000 Guma i kauczuk termoplastyczny - Oznaczanie twardosci
(twardo$¢ w zakresie od 10 IRHD do 100 IRHD) (nerma wycofana)

PN-EN 124-1:2015-07 Zwieiczenia wpustow i studzienek wlazowych do nawierzchni
dla ruchu pieszego i kotowego -- Czesé¢ 1: Klasyfikacja, ogdlne zasady projektowania,
wymagania funkcjonalne i badawcze, metody badati i ocena zgodnoéci

PN-EN ISO 580:2006 Systemy przewoddéw rurowych i rur ostonowych z twotzyw
sztucznych - Ksztaltki wtryskowe z tworzyw termoplastycznych - Metody wizualnej oceny
zmian w wyniku ogrzewania

PN-EN 681-1:2002/A3:2006 Uszczelnienia z elastomeréw - Wymagania matetialowe
dotyczace uszczelek zlaczy rur wodociagowych i odwadniajacych - Czeéé 1: Guma

PN-EN 681-2:2003/A2:2006 Uszczelnienia z elastomeréw - Wymagania materialowe
dotyczace uszczelek ztaczy rur wodociagowych i odwadniajacych - Cze$é 2: Elastomery
termoplastyczne

PN-EN 681-3:2003/A2:2006 Uszczelnienia z clastomeréw - Wymagania matetialowe
dotyczace uszczelek zlaczy rur wodociagowych i odwadniajacych - Cze$¢ 3: Matetaly
Z gumy porowatej

PN-EN 681-4:2003/A2:2006 Uszczelnienia z elastomeréw - Wymagania matetialowe
dotyczace uszczelek zlaczy rur wodociagowych i odwadniajacych - Czeié 4: Elementy
uszczelniajace odlewane z poliuretanu

PN-ENV 1046:2007 Systemy przewoddw rurowych z twotzyw sztucznych - Systemy poza
konstrukcjami budynkéw do przesytania wody lub $ciekéw - Praktyka instalowania
pod ziemis i nad ziemia (norma wycofana)

PN-EN ISO 1133:2006 Tworzywa sztuczne - Oznaczanie masowego wskaznika szybkosci
plyniecia (MFR) i objetosciowego wskaznika szybkosci plyniecia (MVR) tworzyw
termoplastycznych (norvma wycofana)

PN-EN 1401-1:2019-07 Systemy przewodoéw rurowych 2z tworzyw sztucznych
do podziemnego bezcisnieniowego odwadniania i kanalizacji - Nieplastyfikowany
poli(chlorek winylu) (PVC-U) - Czes¢ 1: Specyfikacje rur, ksztaltek i systemu

PN-EN 1610:2015-10 Budowa i badania przewod6w kanalizacyjnych

PN-EN 1852-1:2018-02 Systemy przewodéw rutowych 2z tworzyw sztucznych
do podziemnego bezcisnieniowego odwadniania i kanalizacji - Polipropylen (PP) - Czesé
1: Specyfikacje rur, ksztaltek i systemu

PN-EN ISO 3126:2006 Systemy przewoddéw rurowych z tworzyw sztucznych - Elementy
z tworzyw sztucznych - Sprawdzanie wymiaréw

PN-EN ISO 9969:2016-02 Rury z tworzyw termoplastycznych - Oznaczanie sztywnosci
obwodowe]

PN-EN 12201-2+A1:2013-12P Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych
do przesyltania wody i do ci$nieniowego odwadniania 1 kanalizacji - Polietylen (PE) - Czgéé
2: Rury
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PN-EN 12666-1+A1:2011E Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych
do podziemnego bezcisnieniowego odwadniania i kanalizacji - Polietylen (PE) - Czeéé 1:
Specyfikacje rur, ksztaltek i systemu

PN-EN 13101:2005/Errata:2005P Stopnie do studzienek wlazowych - Wymagania,
znakowanie, badania i ocena zgodnosci

PN-EN 13476-2+A1:2020-12 Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych
do podziemnego bezci$nieniowego odwadniania i kanalizacji - Systemy przewodéw
rurowych o sciankach strukturalnych z nieplastyfikowanego poli(chlotku winylu) (PVC-U),
polipropylenu (PP) i polietylenu (PE) - Czes¢ 2: Specyfikacje rur i ksztattek o gradkich
powierzchniach wewnetrznych i zewnetrznych oraz systemu, typ A

PN-EN 13476-3+A1:2020-12 Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych
do podziemnego bezciénieniowego odwadniania i kanalizacji - Systemy przewodéw
rurowych o Sciankach strukturalnych z nieplastyfikowanego poli(chlotku winylu) (PVC-U),
polipropylenu (PP) i polietylenu (PE) - Czes¢ 3: Specyfikacje rur i ksztaltek o gladkiej

powierzchni wewnetrznej i profilowanej powierzchni zewngtrznej oraz systemu, typ B

PN-EN 13598-1:2020-11 Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych
do podziemnego bezcisnieniowego odwadniania i kanalizacji -- Nieplastyfikowany
poli(chlorek winylu) (PVC-U), polipropylen (PP) i polietylen (PE) -- Cz¢$¢ 1: Specyfikacje
ksztattek pomocniczych oraz plytkich studzienek niewlazowych

PN-EN 13598-2: 2020-11 Systemy przewoddéw rurowych z tworzyw sztucznych
do podziemnego bezcisnieniowego odwadniania i1 kanalizacji - Nieplastyfikowany
poli(chlorek winylu) (PVC-U), polipropylen (PP) i polietylen (PE) - Cz¢$¢ 2: Specyfikacje
studzienek wlazowych i inspekcyjnych

PN-EN 13705:2005 Spawanie tworzyw termoplastycznych - Maszyny i urzadzenia
do spawania goracym gazem (lacznie ze spawaniem ekstruzyjnym)

PN-EN 14396:2006 Drabiny do zamocowania na stale w studzienkach wtazowych

PN-EN  14741:2008P Systemy przewodéw rurowych i rur ostonowych
z termoplastycznych tworzyw sztucznych - Polaczenia do bezci$nieniowych zastosowan
pod ziemia - Metoda okreslania dlugotrwalej szczelnosci polaczen z uszczelkami
elastomerowymi przez oszacowanie nacisku uszczelki

PN-EN 14758-1:2012 Systemy przewodéw rurowych 2z tworzyw sztucznych
do podziemnej bezcisnieniowej kanalizacji deszczowej sanitarnej — Polipropylen
z modyfikatorami mineralnymi (PP-MD) - Czes¢ 1: Specyfikacje rur, ksztaltek i systemu

PN-EN 14982+A1:2011 Systemy przewodéw rurowych i rur ostonowych z tworzyw

sztucznych - Trzony lub rury wznoszace z termoplastycznych tworzyw sztucznych
do studzienek wlazowych i niewlazowych - Oznaczanie sztywnoéci obwodowej

1d-3 Warunki techniczne utrzymania podtorza kolejowego. Zalacznik do Zarzadzenia nr 9
Zarzadu PKP Polskie Linie Kolejowe S.A. z dnia 4 maja 2009 ¢.

Dokumentacja, sprawozdania

Studnie kanalizacyjne DIAMIR niezawodne elementy sieci kanalizacyjnych i drenazu.
Kaczmarek Malewo sp6tka jawna (informator), kwiecien 2017;

Badania zgodnie z EN 13598-2 — studnia wtazowa ,,DIAMIR PP DN 315” wykonana
z polipropylenu. Raport nr B 17.20.189.05 (en). Institute for Materiale Research
and Testing. Bauhaus-Universitit Weimar. Weimar, 30.11.2020;
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Badania zgodnie z EN 13598-2, CEN/TS 13598-3 — studnia wlazowa ,,DIAMIR PP
DN 1000” wykonana z polipropylenu. Raport nr B 17.20.189.06 (en). Institute
for Materiale Reseatch and Testing. Bauhaus-Universitit Weimar. Weimar, 30.11.2020;

Karta pomiarowa PN-EN ISO 13264 badanie wytrzymalo$ci mechanicznej
lub  elastycznosci  fabrykowanych  ksztattek. Kineta przelotowa DIAMIR
1000/200/45°KG. Kaczmarek Malewo spétka jawna, Laboratorium Malewo,
23.09.2021;

Karta pomiarowa PN-EN ISO 13264 badanie wytrzymalosci mechanicznej
lub elastycznosci fabrykowanych ksztaltek. Kineta przelotowa DIAMIR 600/160 K2-
Kan. Kaczmarek Malewo sp6tka jawna, Laboratorium Malewo, 18.11.2021;

Wyniki badai laboratoryjnych ksztattek - Proba udarnosci ISO 13263, Zmiany w wyniku
ogrzewania PN-EN ISO 580:2005, Odpotnosé na uderzenie PN-EN 13598-2. Kineta
przelotowa DN 600/200 KG TYP1 DIAMIR. Kaczmarek Malewo spélka jawna.
Malewo, 26.10.2021.
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