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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej sg wiazowe i niewtazowe studzienki DIAMIR
do kanalizacji i drenazu. Wyroby sg produkowane przez Kaczmarek Malewo spétka komandytowa,
Malewo 1, 63-800 Gostyn, w zaktadach produkcyjnych w Malewie i Piaskach.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje typy wyrobow okreslone przez producenta i wynikajgce
z whasciwosci uzytkowych podanych w p. 3 oraz kombinacji materiatow i elementow sktadowych.

Studzienki DIAMIR moga skiadaé sie z nastepujgcych elementow:

1. Podstawy z polipropylenu (PP), polietylenu (PE) lub poli(chlorku winylu) (PVC-U), wykonanej
z jednego lub kilku elementéw wiryskowych, polgczonych ze sobg poprzez zgrzewanie lub
spawanie albo wykonanej jako prefabrykowana, poprzez zgrzewanie lub spawanie fragmentow
rur o $ciankach strukturalnych K2-Kan lub K2-Kan XXL, rur gladkich, piyt i ksztattek. Podstawy
moga mieé dno plaskie (podstawy bez doplywow i odptywu) lub kinete z rynng przeptywowsa,
z jednym lub kilkoma doptywami i jednym odptywem. t.aczenie z rurami z tworzyw sztucznych jest
wykonywane poprzez kroéce kielichowe (nieruchome lub umozliwiajgce nastawg przegubu
kulowego, zintegrowanego z podstawg w kazdej ptaszczyznie w zakresie kata +7,5%) lub bose.
Rury z innych materiatéw (kamionka, beton, GRP) sg tgczone przy pomocy ksztattek
przejsciowych.

2. Dennicy (dna) z polipropylenu (PP), polietylenu (PE), polipropylenu z modyfikatorami mineralnymi
(PP-MD) lub poli(chlorku winylu) (PVC-U), taczonej z rurami trzonowymi poprzez uszczelki,
spawanie lub zgrzewanie.

3. Trzonu (rury trzonowej), wykonanego z odcinkéw rur o $ciankach gtadkich, z polipropylenu (PP),
polietylenu (PE), polipropylenu z modyfikatorami mineralnymi (PP-MD) lub poli(chlorku winylu)
(PVC-U), karbowanych jednowarstwowych z poli(chlorku winylu) (PVC-U), polipropylenu (PP) lub
polietylenu (PE), strukturalnych z polipropylenu (PP) lub polietylenu (PE) albo segmentowych
pierscieni modutowych z polipropylenu (PP) lub polietylenu (PE). Rury trzonowe mogg mie¢ krocce
doptywowe i odptywowy, wykonane z rur o $ciankach gtadkich z polipropylenu (PP), polietylenu
(PE), polipropylenu z modyfikatorami mineralnymi (PP-MD) lub poli(chlorku winylu) (PVC-U) albo
rur strukturalnych K2-Kan lub K2-Kan XXL.

4. Teleskopu (rury teleskopowej), wykonanego z odcinkéw rur o $ciankach gtadkich, z polipropylenu
(PP), polietylenu (PE), polipropylenu z modyfikatorami mineralnymi (PP-MD) lub poli(chlorku
winylu) (PVC-U) albo adaptera teleskopowego z polipropylenu (PP) lub polietylenu (PE),
przeznaczonych do polgczenia ze zwienczeniem studzienki.

5. Manszety z polipropylenu (PP) lub polietylenu (PE) do potgczenia rur trzonowych z rurami
teleskopowymi.

6. Stozka z polipropylenu (PP) lub polietylenu (PE), redukujgcego $rednice komory z otworem
wlazowym @600 mm, potaczonego z komorg kielichowo z uszczelkg elastomerowg, poprzez

spawanie lub zgrzewanie.

7. Stopni ztazowych lub drabiny (w przypadku studzienek wiazowych).
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8. Kroccow przylgczeniowych i odpowietrzajgcych, przystosowanych do faczenia z rurami
z polietylenu (PE), poli(chlorku winylu) (PVC-U), polipropylenu (PP), zywicy wzmochionej widknem
szklanym (GRP), stali, zeliwa, kamionki i innych materiatow.
9. Zwienczenia zeliwnego, betonowego lub zwiericzenia albo pokrywy z polipropylenu (PP).
Elementy skiadowe studzienek moga by¢ faczone ze sobg poprzez:
- kielich i uszczelke elastomerowa,
- spawanie ekstruzyjne,
- zgrzewanie,
- klejenie - w przypadku elementéw z poli(chlorku winylu) (PVC-U),
- polaczenie mechaniczne (np. kotnierzowe).
Krajowa Ocena Techniczna obejmuje nastepujgcy asortyment wyrobdéw:
1. Studzienki kanalizacyjne niewtazowe teleskopowe (rys. A1) DIAMIR 200, DIAMIR 315, DIAMIR
400, DIAMIR 400K, DIAMIR 425 i DIAMIR 600, skiadajace sie z:
o podstawy z polipropylenu (PP) lub polietylenu (PE), bez kro¢cédw lub z kroécami doptywowymi
i odptywowym (kielichowymi lub bosymi) do rur gladkich, o srednicach od DN/OD 110 do
DN/OD 400 lub do taczenia z rurami strukturalnymi K2-Kan o srednicach od DN/OD 110 lub
DN/ID 110 do DN/OD 400 lub DN/ID 400,
e trzonu (rury trzonowej) z rur gladkich, z polipropylenu (PP), polietylenu (PE), polipropylenu
z modyfikatorami mineralnymi (PP-MD) lub poli{chlorku winylu) (PVC-U) lub z rur karbowanych
jednowarstwowych z polipropylenu (PP), polietylenu (PE) lub poli(chlorku winylu) (PVC-U) albo
rur strukturalnych K2-Kan z polipropylenu (PP) lub polietylenu (PE),
e teleskopu (rury teleskopowej) z rur gladkich, z polipropylenu (PP), polipropylenu
z wypeinieniem mineralnym (PP-MD) Ilub poli(chlorku winylu) (PVC-U); adaptera
teleskopowego lub wlazu teleskopowego z polipropylenu (PP) Iub polietylenu (PE)
- w przypadku studzienki DIAMIR 600),
s zwienczenia.
2. Studzienki kanalizacyjne niewtazowe bezteleskopowe (rys. A2) DIAMIR 200, DIAMIR 315,
DIAMIR 400, DIAMIR 400K, DIAMIR 425 i DIAMIR 600, skiadajace sie z:
¢ podstawy z polipropylenu (PP) lub polietylenu (PE), bez kro¢cow lub z kréccami doptywowymi
i odptywowym (kielichowymi lub bosymi) do rur gtadkich, o $rednicach od DN/OD 110 do
DN/OD 400 lub do tgczenia z rurami strukturalnymi K2-Kan o srednicach od DN/OD 110 lub
DN/ID 110 do DN/OD 400 lub DN/ID 400,
e trzonu (rury trzonowej) z rur gtadkich, z polipropylenu (PP), polietylenu (PE), polipropylenu
z modyfikatorami mineralnymi (PP-MD) lub poli(chlorku winylu) (PVC-U) lub z rur karbowanych
jednowarstwowych z polipropylenu (PP), polietylenu (PE) lub poli(chlorku winylu) (PVC-U) albo
rur strukturalnych K2-Kan z polipropylenu (PP) lub polietylenu (PE),
e zwienczenia.
3. Studzienki wtazowe DIAMIR 800 (rys. A3), skladajgce sie z:

podstawy z polipropylenu (PP) lub polietylenu (PE), bez kro¢cow lub z kréccami doptywowymi
i odptywowym (kielichowymi lub bosymi) do rur gtadkich, o $rednicach od DN/OD 110 do
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DN/OD 630 lub do tgczenia z rurami strukturalnymi K2-Kan o $rednicach od DN/OD 110 lub
DN/ID 110 do DN/OD 600 lub DN/ID 600,

trzonu (rury trzonowej) z rur karbowanych jednowarstwowych z polipropylenu (PP) lub
polietylenu (PE) lub rur strukturalnych K2-Kan z polipropylenu (PP) lub polietylenu (PE) albo
komory wykonanej z segmentowych pierscieni modutowych o wysokoéci 250, 500, 750 lub
1000 mm, lgczonych za pomocg potgczen kielichowych z uszczelkami elastomerowymi,
poprzez spawanie lub zgrzewanie,

stozka z polipropylenu (PP) lub polietylenu (PE), redukujacego érednicg komory z otworem
wlazowym @600 mm, mocowanego do komory poprzez polaczenie kielichowe, zgrzewanie lub
spawanie (stozek redukcyjny moze by¢ stosowany opcjonalnie),

stopni ztazowych lub drabiny,

zwienczenia.

Studzienki wtazowe DIAMIR 1000 (rys. A4), skiadajace sie z:

L ]

podstawy z polipropylenu (PP) lub polietylenu (PE), bez kré¢cow lub z kréécami doplywowymi
i odplywowym (kielichowymi lub bosymi) do rur gladkich, o $rednicach od DN/OD 110 do
DN/OD 800 lub do tgczenia z rurami strukturalnymi K2-Kan o $rednicach od DN/OD 110 lub
DN/ID 110 do DN/OD 800 lub DN/ID 800,

komory z segmentowych pierécieni modutowych o wysokosci 250, 500, 750 lub 1000 mm,
laczonych za pomocg polgczen kielichowych z uszczelkami elastomerowymi, poprzez
spawanie lub zgrzewanie lub z rury trzonowej karbowanej jednowarstwowej lub strukturalnej
K2-Kan, z polipropylenu (PP) lub polietylenu (PE), o $rednicy DN/ID 1000,

stozka z polipropylenu (PP) lub polietylenu (PE), redukujgcego $rednice komory z otworem
wiazowym @600 mm, mocowanego do komory poprzez polaczenie kielichowe, zgrzewanie lub
spawanie (stozek redukcyjny moze by¢ stosowany opcjonalnie),

stopni ztazowych lub drabiny,

zZwieniczenia.

Studzienki osadnikowe DIAMIR (rys. A5), prefabrykowane, skiadajgce sig z:

trzonu (rury trzonowej) z rur gtadkich, z polipropylenu (PP), polietylenu (PE), polipropylenu
z modyfikatorami mineralnymi (PP-MD) lub poli(chlorku winylu) (PVC-U) lub z rur karbowanych
jednowarstwowych z polipropylenu (PP) lub poli(chlorku winylu) (PVC-U) lub rur strukturalnych
K2-Kan lub K2-Kan XXL z polietylenu (PE) lub polipropylenu (PP), o $rednicach
DN/OD 200 + 3000 mm lub DN/ID 200 + 3000 mm, z uszczelkami lub wkiadkami in situ lub
wspawanymi kré¢cami doptywowymi i odptywowymi, o $rednicach DN/OD 110 + 2600 mm lub
DN/ID 110 + 2600 mm; dno studni moze by¢ polaczone z rurg trzonowg za pomocg uszczelki
elastomerowej lub poprzez spawanie albo zgrzewanie,

teleskopu (rury teleskopowej) z rur gtadkich, z polipropylenu (PP) lub poli(chlorku winylu) (PVC-
U), adaptera teleskopowego lub wiazu teleskopowego z polietylenu (PE) lub polipropylenu (PP)
(teleskop moze by¢ stosowany opcjonalnie),

stozka z polipropylenu (PP) lub polietylenu (PE), redukujgcego $rednice komory z otworem
wtazowym @600 mm, mocowanego do komory poprzez potaczenie kielichowe, zgrzewanie lub
spawanie (stozek redukcyjny moze by¢ stosowany opcjonalnie),
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¢ stopni ztazowych lub drabiny (w przypadku studzienek wtazowych),
e Zwienczenia.
6. Studzienki drenarskie DIAMIR (rys. A6), skladajgce sie z:

e trzonu (rury trzonowej) z rur gtadkich, z polipropylenu (PP), polietylenu (PE), polipropylenu
z modyfikatorami mineralnymi (PP-MD) lub poli{chlorku winylu) (PVC-U) lub z rur karbowanych
jednowarstwowych z polipropylenu (PP), polietylenu (PE) lub poli{chlorku winylu) (PVC-U) albo
rur strukturalnych K2-Kan lub K2-Kan XXL, z polipropylenu (PP) lub polietylenu (PE),
o $rednicach DN/OD 200 + 3000 mm lub DN/ID 200 + 3000 mm, w ktérym sa wykoenane otwory
(krocce doptywdw i odptywu dostosowane do rur drenarskich o $rednicach DN/OD
50 + 2600 mm lub DN/ID 50 + 2600 mm), ponizej ktérych powstaje osadnik; dno studzienki
moze by¢ polgczone z rurg trzonowa za pomocg uszczelki elastomerowej lub poprzez
spawanie lub zgrzewanie,

o teleskopu (rury teleskopowej) z rur gtadkich, z polipropylenu (PP), polipropylenu
z modyfikatorami mineralnymi (PP-MD) Iub poli(chlorku winylu) (PVC-U), adaptera
teleskopowego lub witazu teleskopowego z polipropylenu (PP) lub polietylenu (PE) (teleskop
moze by¢ stosowany opcjonalnie),

s stozka z polipropylenu (PP) lub polietylenu (PE), redukujacego Srednice komory z otworem
wiazowym @600 mm, mocowanego do komory poprzez polgczenie kielichowe, zgrzewanie lub
spawanie (stozek redukcyjny moze by¢ stosowany opcjonalnie),

¢ stopni ztazowych lub drabiny (w przypadku studzienek wiazowych),

e Zwienczenia.

7. Studzienki prefabrykowane DIAMIR (rys. A7), skiadajace sie z:

e trzonu (rury ftrzonowej) z rur gladkich, z polipropylenu (PP), polipropylenu
z wypetnieniem mineralnym (PP-MD) lub poli(chlorku winylu) (PVC-U), o $rednicach od DN/OD
200 do DN/OD 800 lub z rur karbowanych jednowarstwowych z polipropylenu (PP), polietylenu
(PE) lub poli(chlorku winylu) (PVC-U) lub rur o $ciance strukturalnej K2-Kan lub K2-Kan XXL,
o srednicach od DN/OD 200 lub DN/ID 200 do DN/OD 4000 lub DN/ID 4000,

o ptaskiego dna z piyty lub formowanego wtryskowo,

» podwdjnego dna (opcjonalnie), tworzacego komore, przeznaczong do wypetnienia betonem na
budowie, stosowana w przypadku koniecznoéci docigzenia studzienki montowanej na terenach
o wysokim poziomie wod gruntowych,

o Kkinety lub/i kréécow (opcjonalnie) z rur petnosciennych z polipropylenu (PP), polietylenu (PE)
lub polipropylenu z modyfikatorami mineralnymi (PP-MD) albo rur strukturalinych K2-Kan lub
K2-Kan XXL, o $rednicach od DN/OD 110 lub DN/ID 110 do DN/OD 3600 lub DN/ID 3600,

o teleskopu (rury teleskopowej) z rur gtadkich,z polipropylenu (PP), polipropylenu
z wypetnieniem mineralnym (PP-MD) Ilub poli(chlorku winylu) (PVC-U), adaptera
teleskopowego lub witazu teleskopowego z polipropylenu (PP) lub polietylenu (PE) (teleskop
moze by¢ stosowany opcjonalnie),

o stopni ztazowych lub drabiny, w przypadku rur trzonowych réwnych lub wiekszych od
DN/ID 800,
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spocznika z ptyty z polipropylenu (PP) lub polietylenu (PE), w przypadku rur trzonowych
o $rednicach 2 DN/ID 800,

stozka redukcyjnego z polipropylenu (PP) lub polietylenu (PE), z otworem wtazowym @600 mm
(stozek redukcyjny moze by¢ stosowany opcjonalnie),

Zwienczenia.

8. Studzienki prefabrykowane tréjnikowe DIAMIR (rys. A8), przelotowe, przelotowe katowe lub

zbiorcze, sktadajace sie z:

z odcinkéw rur K2-Kan lub K2-Kan XXL, o $rednicach od DN/ID 600 do DN/ID 4000,
Z kré¢cami kielichowymi lub bezkielichowymi,

trzonu (rury trzonowej) z rur gtadkich, z polipropylenu (PP), polietylenu (PE) lub polipropylenu
z modyfikatorami mineralnymi (PP-MD), z rur karbowanych jednowarstwowych
z polipropylenu (PP) lub polietylenu (PE) lub rur strukturalnych K2-Kan lub K2-Kan XXL
z polipropylenu (PP} lub polietylenu (PE),

stozka z polipropylenu (PP) lub polietylenu (PE), redukujacego $rednice komory z otworem
wlazowym @600 mm, mocowanego do komory poprzez polgczenie kielichowe, zgrzewanie lub
spawanie (stozek redukcyjny moze by¢ stosowany opcjonalnie),

stopni ztazowych lub drabiny (w przypadku studzienek wtazowych),

spocznika z ptyty z polipropylenu (PP) lub polietylenu (PE), w przypadku rur trzonowych
o $rednicach = DN/ID 800,

zwienczenia.

9. Studzienki wiazowe ekscentryczne DIAMIR (rys. A9), z rurg trzonowg usytuowang bocznie

w stosunku do gtéwnego przewodu kanalizacyjnego, skladajace sie z:

odcinka gtéwnego przewodu kanalizacyjnego, bedacego czescig studzienki, stanowigcego
krééee i kinete, wykonanego z rur K2-Kan lub K2-Kan XXL, o $rednicach od DN/ID 800 do
DN/ID 4000,

trzonu (rury trzonowej) z rur K2-Kan lub K2-Kan XXL, o $rednicach od DN/ID 800 do DN/ID
4000,

stozka z polipropylenu (PP) lub polietylenu (PE), redukujgcego $rednice komory z otworem
wiazowym @600 mm, mocowanego do komory poprzez potgczenie kielichowe, zgrzewanie lub
spawanie (stozek redukcyjny moze by¢ stosowany opcjonalnie),

stopni ztazowych lub drabiny,

spocznika z piyty z polipropylenu (PP) lub polietylenu (PE),

zwienczenia.

Przyktadowe wtazowe i niewtazowe studzienki DIAMIR przedstawiono w Zalgczniku A.

Wymiary, wyglad zewnetrzny, barwe i znakowanie studzienek objetych niniejszg Krajowg Oceng

Techniczna podano w Zatgczniku B, a opis surowcow i materiatow stosowanych do ich produkcji podano

w Zataczniku C.
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2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Wiazowe i niewtazowe studzienki DIAMIR sg przeznaczone do stosowania w zewnetrznych
sieciach kanalizacyjnych, do bezcisnieniowego (grawitacyjnego) transportu $ciekéw i wod opadowych,
w zakresie $rednic przewodow sieci wedtug p. 1.

Studzienki DIAMIR osadnikowe moga by¢ rowniez stosowane w systemach drenarskich.

Wiazowe studzienki DIAMIR sg przystosowane do prowadzenia prac eksploatacyjnych
(np. czyszczenie, przeglad, ptukanie, dokonywanie pomiardw), bezpo$rednio w przewodach rurowych.

Niewtazowe studzienki DIAMIR sg przystosowane do prowadzenia prac eksploatacyjnych
(np. czyszczenie, przeglad, ptukanie, dokonywanie pomiaréw), wykonywanych z poziomu terenu
z uzyciem odpowiedniego oprzyrzgdowania.

Maksymalna gteboko$¢ posadowienia studzienek DIAMIR wykonanych z rur gtadkich,
karbowanych, strukturalnych lub modutowych segmentéw pierscieniowych, o sztywnosci obwodowe;j
SN 2 4 kN/m?, wynosi 10,0 m ponizej poziomu terenu.

Maksymalna gleboko$¢ posadowienia studzienek DIAMIR wykonanych z rur gladkich,
karbowanych, strukturalnych lub modutowych segmentéw pierscieniowych, o sztywnosci obwodowej
SN 2 1 kN/mZ2, wynosi 5,0 m ponizej poziomu terenu.

Zwienczenie studzienki powinno by¢ dostosowane do miejsca posadowienia i wystepujgcego
obcigzenia oraz powinno by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-EN 124-1:2015.

Na terenach zielonych, w miejscach nienarazonych na obciazenia, mogg by¢ stosowane
zwienczenia pozaklasowe.

Przestrzen wokét studzienki powinna by¢ wypelniona gruntem zdolnym do zageszczania. Prace
ziemne powinny by¢ wykonywane wedtug normy PN-EN 1610:2015.

Wiazowe i niewlazowe studzienki DIAMIR powinny by¢ stosowane zgodnie z:

- projektem technicznym, opracowanym dla okreslonego obiektu, uwzgledniajagcym polskie normy

i przepisy techniczno-budowlane, a w szczegdlnosci rozporzadzenie Ministra Infrastruktury

z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki

i ich usytuowanie (Dz. U. z 2022 r., poz. 1225, z pézniejszymi zmianami),

— postanowieniami niniejszej Krajowej Oceny Technicznej,

— instrukcjg opracowana przez producenta i dostarczang odbiorcom.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

Wiasciwosci uzytkowe wiazowych i niewlazowych studzienek DIAMIR i metody zastosowane do
ich oceny podano w tablicy 1.

Tablica 1
Poz. Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny
2 3 4
1 |Odpornosé podstawy studzienki ; PN-EN I1SO 13263:2017
na uderzenia ?T:zﬁg}(;;:fﬁé temp. kondycjonowania: (0 + 1)°C
wysokos$¢ spadku: 500 mm
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Tablica 1, c.d.
Poz. Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny
1 2 3 4
2 |Spojnosc konstrukeyjna podstawy brak peknigé PN-EN 13598-2:2020
studzienki ! i uszkodzen PN-EN ISO 13267:2023
3 [Szczelnosc polaczen: PN-EN ISO 13259:2021
- ci$nienie wody p = 0,05 bar brak przecieku PN-EN 13598-2:2020
- cisnienie wody p = 0,5 bar brak przecieku warunek A (podstawa - trzon, podstawa)|
- podciénienie powietrza p = -0,3 bar <-0,27 bar warunek D
(podstawa - przytgcze rurowe)
4 |Zmiany podstawy studzienki w wyniku PN-EN ISO 580:2006
ogrzewania (test piecowy) metoda A
temp. badania: (150 + 2)°C
gtebokos¢ peknieg, czas badania:
rozwarstwieri, pecherzy 15 minut w przypadku $cianki
nie wieksza niz 20% o grubosci e < 3 mm,
grubosci scianki 30 minut w przypadku $cianki
o grubosci 3 <e <10 mm,
60 minut w przypadku $cianki
o gruboéci 10 < e £ 20 mm
5 |Elastyczno$¢ lub wytrzymalos¢ PN-EN I1SO 13264:2017
mechaniczna podstawy studzienki ? PN-EN 13598-1:2020
przemieszczenie (Amin = 170 mm)
b(ak usz_kclm(cézeh nalezy utrzymagé przez 15 minut lub do
| PLEQCIaRoW, osiggniecia momentu obrotowego
WYynoszgcego:
0,15 - [DN = 200]® - 10°kNm
6 |Wytrzymatos¢ kroccow PN-EN I1SO 13264:2017
przytgczeniowych na zginanie brak uszkodzen PN-EN 13598-1:2020
i przeciekow przemieszczenie (Amin = 170 mm)
nalezy utrzymac¢ przez 15 minut
7 |Sztywnos¢ obwodowa trzonu SN1=21
i teleskopu studzienki, kN/m? SN2 22
SN3,2 2 3,2
SN4 = 4
2
sr?er: g 5 g|3 PN-EN 1SO 13268:2023
SN8 = 8 PN-EN ISO 9969:2016
SN102 10
SN12 212
SN12,52 12,6
SN16 2 16
8 [Wytrzymaltosé stopni ztazowych na
obciazenie pionowe o wartoéci 2 kN 3,
mm: PN-EN 13101:2005
- ugiecie pod obcigzeniem <10
- trwate odksztatcenie po odcigzeniu <5
9 |Odpornosé stopni ztazowych na
wyryvg)anie sita poziomg o wartosci brak wyrwania PN-EN 13101:2005
1kN
" dotyczy studzienek z podstawa formowang wiryskowo
% dotyczy podstaw studzienek wykonywanych z elementéw taczonych poprzez zgrzewanie
% dotyczy studzienek wiazowych

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Studzienki niewtazowe DIAMIR powinny by¢ dostarczane w oddzielnych opakowaniach

zawierajacych nastepujgce elementy:

podstawy studzienek - na paletach, owinigte folig lub zwigzane tasma polipropylenowa,
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— rury trzonowe i teleskopowe - w wigzkach zabezpieczonych drewnianymi podkiadami i zwigzane
tasma polipropylenowa,
- zwienczenia - na paletach, zwigzane taséma polipropylenowa.

Elementy studzienek wiazowych DIAMIR nie wymagaja pakowania.

Studzienki DIAMIR powinny byé przechowywane w sposob zabezpieczajgcy je przed
uszkodzeniem lub zniszczeniem, zgodnie z instrukcjg sktadowania opracowang przez producenta.

Rury teleskopowe i trzonowe nalezy przechowywac¢ w polozeniu poziomym na réownym podiozu,
na podktadach drewnianych o szerokosci nie mniejszej niz 5 cm, rozmieszczonych w odstepach 1 + 2 m.

Studzienki DIAMIR moga by¢ przechowywane na otwartych placach magazynowych, jednak czas
ich sktadowania (tacznie ze sktadowaniem na placu budowy) nie powinien przekroczyé 2 lat.

Studzienki DIAMIR, jezeli posiadajg opakowanie, powinny by¢ przechowywane na placu budowy
w opakowaniach fabrycznych.

Studzienki DIAMIR powinny by¢ transportowane w polozeniu poziomym, w sposob
zabezpieczajacy je przed przemieszczaniem sie podczas jazdy, uszkodzeniem lub zniszczeniem, zgodnie
z instrukcja skladowania opracowang przez producenta. :

Podczas zatadunku i roztadunku nalezy zachowac ostrozno$¢, aby krééce podstaw studzienek
DIAMIR nie zostaty uszkodzone. Wyroby nie powinny by¢ przeciggane, lecz przenoszone.

Sposbéb znakowania wyrobdw znakiem budowlanym powinien by¢é zgodny z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. z 2023 r., poz. 873).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujgce informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na wyrobie
budowlanym,

- nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajgcy jednoznacznie okresli¢
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktéra zostaly zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2020/1309 wydanie 2),

- numer krajowej deklaracji wlasciwosci uzytkowych,

- poziom lub klasa zadeklarowanych wtasciwosci uzytkowych,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wlasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wlasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki iflub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliéw (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikalidw.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wedtug
rozporzgdzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji
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i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajgcego rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WELASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji statosci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2023 r., poz. 873) ma zastosowanie system 4 oceny
i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopoki nie nastgpig
zmiany surowcow, sktadnikéw, linii produkeyjnej lub zaktadu produkcyjnego.

5.3. Zakladowa kontrola produkciji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zakladowej kontroli produkcji w zakiadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez producenta,
powinny by¢ dokumentowane w sposob systematyczny, w formie zasad i procedur, wiacznie z zapisami
z prowadzonych badan. Zaktadowa kontrola produkcji powinna by¢ dostosowana do technologii produkcji
i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych wiasciwosci uzytkowych wyrobu.

Zakiadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcow i skiadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedtug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badar oraz wedtug zasad i procedur okreslonych w dokumentac;ji
zakladowej kontroli produkcji.

Whyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdzaé, ze wyroby speiniajg kryteria oceny i weryfikacji stalosci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegéine wyroby lub partie wyrobow i zwiazane z nimi szczegély produkcyjne musza by¢ w petni
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

Badania kontrolne powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan oraz wediug
zasad i procedur okreslonych w dokumentacji zakladowej kontroli produkii, jednak nie rzadziej niz podano

w tablicy 2.
Tablica 2
Zakres badarn kontrolnych Czestotliwosé
Wymiary Dla kazdej partii wyrobow "
Wyglad zewnetrzny i barwa Dla kazdej partii wyrobow ")
Znakowanie Dla kazdej partii wyrobow !
Odporno$¢ podstawy studzienki na uderzenia Razna 5 lat
Zmiany podstawy studzienki w wyniku ogrzewania Razna 5 lat
Szczelnos¢ potaczen Raz na 5 lat
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Tablica 2, c.d.
Zakres badan kontrolnych Czestotliwosé
Wytrzymato$¢ stopni ztazowych na obciazenie pionowe Raz na 5 lat
Odpornosé stopni ztazowych na wyrywanie Raz na 5 lat
Wielkosé partii wyrobéw powinna byé okreslona w dokumentaciji zaktadowej kontroli produkcji

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/1309 wydanie 2 zastepuje Krajowa Ocene
Techniczng ITB-KOT-2020/1309 wydanie 1.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/1309 wydanie 2 jest pozytywng oceng wiasciwosci
uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk wtazowych i niewlazowych studzienek DIAMIR, ktore
zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajagcym z postanowien Oceny, majg wplyw na spetnienie
wymagan podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyréb bedzie zastosowany.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/1309 wydanie 2 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2021 r., poz. 1213)
wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, moga by¢é wprowadzone do obrotu lub
udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny i weryfikacji stalosci wiasciwosci
uzytkowych, sporzadzit krajowg deklaracje wlasciwosci uzytkowych zgodnie z Krajowg Oceng Techniczng
ITB-KOT-2020/1309 wydanie 2 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi

przepisami.

6.4. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/1309 wydanie 2 nie narusza uprawnien
wynikajgcych z przepiséw o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegodlnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wlasnos$ci przemystowej (Dz. U. z 2023 r., poz. 1170). Zapewnienie tych
uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajacych z niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB.

6.5. ITB wydajac Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wytacznych i nabytych.

6.6. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialno$ci za ich
prawidlowa jako$¢, a wykonawcow robot budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe

zastosowanie.

6.7. Waznos$¢ Krajowej Oceny Technicznej moze byé przediuzana na kolejne okresy, nie diuzsze
niz 5 lat.



Be
k4 ITB-KOT-2020/1309 wydanie 2 13/23

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

24-1239290. Raport z badan. RISE Research Institutes of Sweden AB, 2024 r.

24-1268814. Raport z badan. RISE Research Institutes of Sweden AB, 2024 .

Raporty z badan kontrolnych studzienek DIAMIR. Laboratorium Zaktadowe KACZMAREK,
2024 r.

4. 21-169665. Raport z badan. RISE Research Institutes of Sweden AB, 2021 r.
5. B 41.16.227.14 (en). Raport z badan. MFPA Institute for Materials Research and Testing, 2016 r.
6. B 41.16.227.23 (en). Raport z badan. MFPA Institute for Materials Research and Testing, 2016 r.
7. Raporty z badan kontrolnych studzienek DIAMIR. Laboratorium Zaktadowe KACZMAREK,
2015 + 2020 r.
8. 163/14/SM1. Sprawozdanie z badan. Gtéwny Instytut Gérnictwa, 2014 .
9. 19/TBS/2012. Raport z badan. Instytut Odlewnictwa, 2012r.
10. 226/11/SM1. Sprawozdanie z badan. Gtéwny Instytut Gérnictwa, 2011 .
11. B 41.12.201.02 (pl). Raport z badan. MFPA Institute for Materials Research and Testing, 2011 r.
12. 140/10/SM1. Sprawozdanie z badan. Gléwny Instytut Gérnictwa, 2010 .
13. 28/10/SM1. Sprawozdanie z badan. Gtéwny Instytut Gornictwa, 2010 .
7.2. Normy i dokumenty zwigzane
PN-EN 124-1:2015 Zwiernczenia wpustow $ciekowych | studzienek wlazowych do
nawierzchni dla ruchu pieszego i kofowego. Cze$¢ 1. Definicje,
klasyfikacja, ogolne zasady projektowania, wiasciwosci uzytkowe
i metody badan
PN-EN 124-2:2015 Zwieniczenia wpustéw $ciekowych i studzienek wfazowych do
nawierzchni dia ruchu pieszego i kolowego. Cze$¢ 2: Zwiericzenia
wpustow Sciekowych i studzienek wlazowych wykonane z zeliwa
PN-EN 124-4:2015 Zwieniczenia wpustéw $ciekowych i studzienek wiazowych do
nawierzchni dla ruchu pieszego i kofowego. Cze$¢ 4: Zwiericzenia
wpustow Sciekowych i studzienek wiazowych wykonane z betonu
zbrojonego stalg
PN-EN 124-6:2015 Zwiericzenia wpustéw $ciekowych i studzienek wiazowych do
nawierzchni dla ruchu pieszego i kolowego. Czes¢ 6. Zwiericzenia
wpustéw  Sciekowych | studzienek wlazowych wykonane
z polipropylenu (PP), polietyfenu (PE) lub nieplastyfikowanego
poli(chlorku winylu) (PVC-U)
PN-EN 681-1:2002 Uszczelnienia z elastomeréw. Wymagania materialowe dotyczgce
PN-EN 681-1:2002/A3:2006 uszczelek zfgczy rur wodociggowych i odwadniajgcych. Czesc 1:

Guma
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PN-EN 681-2:2003
PN-EN 681-2:2003/A2:2006

PN-EN 681-3:2003
PN-EN 681-3:2003/A2:2006

PN-EN 681-4:2003
PN-EN 681-4:2003/A2:2006

PN-EN 1401-1+A1:2023

PN-EN 1610:2015
PN-EN 1852-1+A1:2023

PN-EN 12201-2:2024

PN-EN 12666-1+A1:2011

PN-EN 13101:2005

PN-EN 13476-2+A1:2020

PN-EN 13476-3+A1:2020

Uszczelnienia z elastomeréw. Wymagania materialowe dotyczgce
uszczelek zlgczy rur wodociggowych i odwadniajgcych. Cze$é 2.
Elastomery termoplastyczne

Uszczelnienia z elastomeréw. Wymagania materialowe dotyczgce
uszczelek zigczy rur wodociggowych i odwadniajgcych. Czes¢ 3:
Materialy z gumy porowatej

Uszczelnienia z elastomeréw. Wymagania materiafowe dotyczgce
uszczelek zfgczy rur wodociggowych i odwadniajgcych. Czes¢ 4:
Materialy uszczelniajgce odlewane z poliuretanu

Systemy przewoddw rurowych z Iworzyw sztucznych do
bezcisnieniowej  podziemnej  kanalizacji.  Nieplastyfikowany
poli(chlorek winylu) (PVC-U). Czesc¢ 1: Specyfikacje rur, ksztaftek
i systemu

Budowa i dziatanie przewodow kanalizacyjnych

Systemy przewoddw rurowych z tworzyw sztucznych do podziemnej
bezcisnieniowej kanalizacji.  Polipropylen (PP). Czes¢ 1.
Specyfikacje rur, ksztaftek i systemu

Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych do przesyfania
wody oraz do kanalizacji ci$énieniowej. Polietylen (PE). Cze$¢ 2: Rury
Systemy przewoddéw rurowych z Iworzyw sztucznych do
podziemnego  bezci$nieniowego odwadniania | kanalizacyi.
Polietylen (PE). Cze$¢ 1. Specyfikacje rur, ksztaftek i systemu
Stopnie do studzienek wlazowych. Wymagania, znakowanie,
badania i ocena zgodnosci

Systemy przewoddw rurowych z tworzyw sztucznych do
bezci$nieniowej podziemnej kanalizacji. Systemy przewodéw
rurowych o $ciankach strukturalnych z nieplastyfikowanego
poli(chlorku winylu) (PVC-U), polipropylenu (PP) i polietylenu (PE).
Czes¢ 2: Specyfikacje rur i ksztaltek z gfadkg wewnetrzng
i zewnetrzng powierzchnig oraz systemu, typ A

Systemy przewoddw rurowych z Iworzyw sztucznych do
bezcisnieniowej podziemnej kanalizacji. Systemy przewodow
rurowych o $ciankach strukturalnych z nieplastyfikowanego
poli(chlorku winylu) (PVC-U), polipropylenu (PP) i polistylenu (PE).
Cze$¢ 3. Specyfikacje rur i ksztaftek o gfadkiej powierzchni

wewnetrznej i profilowanej powierzchni zewnetrznej oraz systemu,

lyp B
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PN-EN 13598-1:2020

PN-EN 13598-2:2020

PN-EN 14758-1:2023

PN-EN 22768-1:1999

PN-EN ISO 580:2006

PN-EN ISO 1133-1:2022

PN-EN ISO 1183-1:2019

PN-EN 1SO 9969:2016

PN-EN I1SO 11357-6:2018

PN-EN ISO 13259:2021

PN-EN ISO 13263:2017

PN-EN ISO 13264:2017

Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych do
bezcisnieniowej  podziemnej  kanalizacji.  Nieplastyfikowany
poli(chlorek winylu) (PVC-U), polipropylen (PP) i polietylen (PE).
Cze$¢ 1: Specyfikacje ksztattek pomocniczych oraz plytkich
studzienek niewtazowych

Systemy przewoddéw rurowych z tworzyw sztucznych do
bezcisnieniowej  podziemnej  kanalizacji.  Nieplastyfikowany
poli(chlorek winylu) (PVC-U), polipropylen (PP) i polietylen (PE).
Czes$é 2: Specyfikacje studzienek wlazowych i inspekcyjnych
Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych do
bezciénieniowej podziemnej kanalizacji. Polipropylen
z modyfikatorami mineralnymi (PP-MD). Czg$¢ 1: Specyfikacje rur,
ksztattek i systemu

Tolerancje ogéine. Tolerancje wymiaréw liniowych i kgtowych bez
indywidualnych oznaczen tolerancji

Systemy przewodéw rurowych i rur osfonowych z tworzyw
sztucznych. Ksztaftki witryskowe z tworzyw termoplastycznych.
Metody wizualnej oceny zmian w wyniku ogrzewania

Tworzywa sztuczne. Oznaczanie masowego wskaZnika szybkoSci
plynigcia (MFR) i objetosciowego wskaZnika szybkosci pfynigcia
(MVR) tworzyw termoplastycznych. Cze$¢ 1. Metoda standardowa
Tworzywa sztuczne. Metody oznaczania gestosci tworzyw
sztucznych nieporowatych. Czes$¢ 1: Metoda zanurzeniowa, metoda
piknometru cieczowego i metoda miareczkowa

Rury z tworzyw termoplastycznych. Oznaczanie sztywnosci
obwodowej

Tworzywa sztuczne. Réznicowa kalorymetria skaningowa (DSC).
Cze$¢ 6: Oznaczanie czasu indukcji utleniania (OIT izotermiczny)
oraz temperatury indukcji utleniania (OIT dynamiczny)

Systemy przewodéw rurowych z tworzyw termoplastycznych do
podziemnych bezci$nieniowych zastosowan. Metoda badania
szczelnosci  pofgczen z elastomerowym pierscieniem
uszczelniajgcym

Systemy przewoddw rurowych z tworzyw termoplastycznych do
bezciénieniowej podziemnej kanalizacji deszczowej i sanitarnej.
Ksztaltki z tworzyw termoplastycznych. Metoda badania
wytrzymatosci na uderzenie

Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Ksztaftki z tworzyw
termoplastycznych. Metoda badania wytrzymatodci mechanicznej
lub elastycznosci fabrykowanych ksztattek
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PN-EN ISO 13267:2023 Systemy przewoddw rurowych z tworzyw termoplastycznych do
bezci$nieniowej podziemnej kanalizacji. Podstawy studzienek
inspekcyjnych i wlazowych z tworzyw termoplastycznych. Badanie
odpornosci na odksztalcenie

PN-EN ISO 13268:2023 Systemy przewodoéw rurowych z tworzyw termoplastycznych do
bezcisnieniowej podziemnej kanalizacji. Rury trzonowe lub trzony
wznoszgce z {tworzyw termoplastycznych do studzienek
inspekcyjnych i wlazowych. Oznaczanie sztywno$ci obwodowej

IBDIM-KOT-2018/0270 wydanie 2 Rury i ksztaltki z PVC-U o S$ciankach litych i strukturalnych
(z rdzeniem spienionym lub niespienionym) ,KACZMAREK”

IBDIM-KOT-2019/0429 wydanie 2  Rury i ksztaltki K2-Kan XXL o $ciance strukturalnej z polietylenu (PE)
lub z polipropylenu (PP)

ITB-KOT-2017/0120 wydanie 2 Rury i ksztaltki kanalizacyjne PP Kaczmarek oraz rury i ksztaftki
kanalizacyjne K2-Kan

ITB-KOT-2019/1101 wydanie 2 Rury i ksztaftki K2-Kan XXL o $ciankach strukturalnych z polietylenu
(PE) lub polipropylenu (PP)

ITB-KOT-2020/1309 wydanie 1 Wtazowe i niewlazowe studzienki DIAMIR do kanalizacji i drenazu
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Zatacznik A.

RS Sa s
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Rys. A1. Studzienki kanalizacyjne niewtazowe teleskopowe DIAMIR

Rys. A2. Studzienki kanalizacyjne niewlazowe bezteleskopowe DIAMIR

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1309 wydanie 2
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Rys. A3. Studzienki kanalizacyjne DIAMIR 800

Rys. A4. Studzienki kanalizacyjne DIAMIR 1000
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Rys. A6. Studzienka drenarska DIAMIR
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Rys. A8. Studzienki tréjnikowe DIAMIR
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Rys. A9. Studzienki ekscentryczne DIAMIR
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Zalacznik B.

B1. Wymiary

Wymiary elementéw studzienek DIAMIR wykonanych z rur powinny by¢ zgodne z podanymi w normie
PN-EN 1401-1+A1:2023, PN-EN 1852-1+A1:2023, PN-EN 14758-1:2023 PN-EN 12201-2:2024, PN-EN
12666-1+A1:2011, PN-EN 13476-2+A1:2020 lub PN-EN 13476-3+A1:2020, Krajowych Ocenach
Technicznych ITB-KOT-2017/0120 wydanie 2, ITB-KOT-2019/1101 wydanie 2 i IBDIM-KOT-2018/0270
wydanie 2.

Wymiary elementow wtryskiwanych powinny by¢ zgodne z podanymi w normie PN-EN 13598-1:2020,
PN-EN 13598-2:2020, PN-EN 1852-1+A1:2023 lub PN-EN 13476-3+A1:2020.

Odchytki wymiaréw nietolerowanych odpowiadaja klasie sredniedoktadnej m wedtug normy PN-EN 22768-
1:1999.

B2. Wyglad zewnetrzny i barwa

Powierzchnie zewnetrzne i wewnetrzne studzienek DIAMIR powinny by¢ jednorodne, czyste, bez
pecherzy, zapadnie¢, wtracen ciat obcych, uszkodzen, zarysowan oraz innych wad powierzchniowych.
Barwa wyrobéw powinna by¢ jednolita pod wzgledem odcienia i intensywnosci. Elementy studzienki
powinny by¢ do siebie dopasowane i zmontowane. Studzienki mogg by¢ dowolnej barwy. Barwa powinna

by¢ jednolita pod wzgledem odcienia i intensywno$ci na catej powierzchni elementu studzienki.

B3. Znakowanie

Studzienki DIAMIR powinny by¢ oznakowane w sposob trwaly i czytelny. Oznakowanie powinno zawierac
co najmniej nastepujace informacje:

-~ nazwe producenta,

—  symbol surowca,

- nazwe lub symbol wyrobu,

- $rednice nominalng, datg produkgiji.

Zalacznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1309 wydanie 2
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Zalacznik C.

Do produkcji elementow studzienek DIAMIR powinien by¢ stosowany granulat polipropylenu (PP),
o wiasciwosciach podanych w tablicy C1 lub granulat polietylenu (PE), o wiasciwosciach podanych

w tablicy C2. Elementy studzienek sg produkowane metodg wtryskiwania.

Tablica C1
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 Masowy wskaznik szybkosci ptyniecia MFR :
(230°C; 2,16 kg), g/10 min <15 PN-EN ISO 1133-1:2022
2 | Gestos¢, glem? 20,900 PN-EN 1SO 1183-1:2019
3 Czas indukcji utleniania (200°C), min =8 PN-EN ISO 11357-6:2018
Tablica C2
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 Masowy wskaznik szybkosci plyniecia MFR 2 i 1
(230°C 2,16 kg), g/10 min 02+16 PN-EN I1SO 1133-1:2022
2 | Gestosc, glem® 0,930 PN-EN ISO 1183-1:2019
3 Czas indukgcji utleniania (200°C), min =20 PN-EN ISO 11357-6:2018

Do produkcji studzienek powinien by¢ stosowany pierwotny surowiec z oryginalnych opakowan
producenta. Moze by¢ dodawany surowiec wtdrny tego samego rodzaju, z wiasnej produkcji, pod
warunkiem niepogorszenia wtasnosci mieszanki w stosunku do surowca pierwotnego.

Do wykonywania podstaw, trzondw wznoszacych i teleskopdw studzienek DIAMIR powinny by¢ stosowany

rury wedtug:

- normy PN-EN 1401-1+A1:2023 w przypadku rur o $ciance jednorodnej, gladkiej, z poli(chlorku winylu)
(PVC-U), o érednicy nominalnej DN 200 + DN 630 i sztywnosci obwodowej SN2 = SN16,

— normy PN-EN 1852-1+A1:2023 w przypadku rur o $ciance jednorodnej, gtadkiej, z polipropylenu (PP),
o srednicy nominalnej DN 200 + DN 800 i sztywnos$ci obwodowej SN2 + SN16,

— normy PN-EN 14758-1:2023 w przypadku rur z polipropylenu z modyfikatorami mineralnymi (PP-MD),
o $rednicy nominalnej DN 200 + DN 800 i sztywnos$ci obwodowej SN4 + SN16,

— normy PN-EN 12201-2:2024 lub PN-EN 12666-1+A1:2011 w przypadku rur z o sciance jednorodnej,
gladkiej, z polietylenu (PE), o $rednicy nominalnej DN 200 + DN 1600 i sztywnosci obwodowej
SN2 + SN186,

- Krajowej Oceny Technicznej IBDiIM-KOT-2018/0270 wydanie 2 lub normy PN-EN 13476-2+A1:2020
w przypadku rur z poli{chlorku winylu) (PVC-U), o Sciance gtadkiej z rdzeniem spienionym, o srednicy
nominalnej DN 200 + DN 630 i sztywnoséci obwodowej SN2 + SN16,

— normy PN-EN 13476-2+A1:2020 lub PN-EN 13476-3+A1:2020 lub Krajowych Ocen Technicznych
ITB-KOT-2017/0120 wydanie 2, ITB-KOT-2019/1101 wydanie 2 lub IBDiM-KOT-2019/0429 wydanie 2
w przypadku rur z polipropylenu (PP) lub polietylenu (PE), o $ciance karbowanej lub strukturalnej,
o srednicy nominalnej DN 200 + DN 4000 i sztywnosci obwodowe] SN1 + SN32.

Zatgeznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1309 wydanie 2
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Do uszczelniania potaczen elementow studzienki i potgczen studzienki z rurami odptywu i doplywu lub
doptywow powinny by¢ stosowane uszczelki i pierscienie uszczelniajgce wedtug norm PN-EN 681-1:2002
i PN-EN 681-1:2002/A3:2006, PN-EN 681-2:2003 i PN-EN 681-2/A2:2006, PN-EN 681-3:2003 i PN-EN
681-3/A2:2006 lub PN-EN 681-4:2003 i PN-EN 681-4/A2:2006.

W studzienkach powinny by¢ stosowane zwierniczenia wedtug normy PN-EN 124-2:2015, PN-EN 124-4:2015
lub PN-EN 124-6:2015.

Zatacznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1309 wydanie 2



